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产品详情

  金用带锯床切剧割金属材料的设备，根据锯床的不同设置切割面的光洁度也不可同，根据我们的经验
可以提高切锯材料面的光洁度:

1、带锯床切锯材料面差时，可以更换锯床，立式锯床生产厂家，换成齿节小一号的锯床，这样可以有效
的提高切锯面的光洁度。

2、在不更换锯条的情况下，可以把带锯床的锯条速度提高。此种方法也可以提高锯面的光洁度。

3、第三种方法是可以适当降低锯条下降进给量，也可以很好的解法光洁度差的问题。

在金属带锯床装配后使用前，为了使配合件正常稳定运转的一种措施，也称跑合。磨合是一种有意安排
的磨损过程。磨合是通过锯齿的自然磨损，除去齿刃毛刺，使带锯条渐入正常锯削状态，带锯条磨合时
只能使用50%的正常进给压力和锯切速度，锯削面积一般为200-600科方厘米，直到锯床上锯出300-1000平
方厘米的表面区域。无异常状况后逐渐调整有关参数然，立式锯床厂家，逐渐将带锯床进给速率和锯切
速度增加到正常值。   

  磨合期一般指机械零部件在初期运行中接触、摩擦、咬合的过程。现代多用于形容两件事物或组织内
部运作的互相熟悉适应的时间段，也用于形容感情及婚姻开始，互相间接触熟悉的阶段。出厂后的金属
带锯床，虽然已经进行过磨合，但是零件的表面依然较粗糙。另外在加工、装配时存在一定的偏差和一
些很难发现的隐患。另外，新零件与配件间，有很多金属粒脱落，这些金属粒不仅使零件间的磨损加剧
，而且落入机油后还会使机油的质量下降，湖北立式锯床，影响了润滑的效果。由于新的零件在运行时
摩擦阻力比正常时期大，所以油耗也会比较高。     顺利度过磨合期对金属带锯床今后是否耐用、毛
病多少、等等指标起着至关重要的作用。磨合期间的金属带锯床与过磨合期后的机床设备有着一些不同



，注意这些不同，是保证金属带锯床顺利度过磨合期的关键。

金属带锯床选择很重要，一台好的带锯床，不仅锯切有力，而且故障率低。有了好的锯床，锯条的选择
就尤为重要了。教您如何选择质量的锯条产品，选择时，立式锯床公司，一定跟生产商说明您的切割材
料是什么，双金属带锯条供应商会给您建议用合适的锯条。现在带锯条市场，生产厂家已把锯条按切削
金属的种类，大体分成铜铝有色带锯条、碳钢锯条、工具钢锯条、成捆小径材带锯条、薄壁管/轻质型材
锯条等。在卧式带锯床上用合适的新锯条切削材料时，一定要经过磨合期，然后才能正常切割，只有这
样才能避免过早引起锯齿损坏，同时降低使用的成本。

立式锯床公司-江阴彭澄机电(在线咨询)-湖北立式锯床由江阴彭澄机电有限公司提供。立式锯床公司-江
阴彭澄机电(在线咨询)-湖北立式锯床是江阴彭澄机电有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：崔经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

