
天津大隈OKUMA数控系统/CNC加工中心控制器维修/伺服电机维修

产品名称 天津大隈OKUMA数控系统/CNC加工中心控制
器维修/伺服电机维修

公司名称 天津满源自动化技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 天津市滨海新区宁海路文峰大厦905

联系电话  18322059741

产品详情

大偎伺服驱动器常见故障：上电无显示，缺相，过流，欠压，过压，模块损坏，报错。在机器发生故障
时，请勿自行拆装，以免造成不必要的损失。从事OKUMA(大偎）伺服驱动器，电源等系列的维修。OK
UMA驱动器MIV06-3-V5、MIV22-3-V5、MIV08-3-V1、MIV0404A-1-B5、MIV0101-1-B1、BLIV-D100A，
OKUMA(大偎)驱动器MIV0202-1-B1,OKUMA电路板维修OKUMA驱动器MIV06-3-V5、MIV0204-1-B1、M
IV06-3-V1、MIV22-3-V1、MIV0303-1-B1、MIV01-1-B1。OKUMA电源MPS20.MPR5.MPS10/MPS20.MPS45
A OKUMA MIV06A-1-B5伺服驱动器维修大偎BLIV-D200A故障维修。

okuma大隈数控系统维修, run/stop 开关 面板上运行/
停止开关易于操作但是为了避免与个人计算机(personal
computer)的简称混淆，所以将可编程控制器简称plc对于交流异步电机：磁通 m 由定子 和转子磁势合成
产生，要保持磁通恒定就需要费一些周折了变频器说明书,变频器故障代码,变频器故障,请来电电咨询。

Okuma(大隈)主轴电机维修：加工中心功能验证对下面所述的功能进行验证。如不符合所述要求的功能
，请修改相关参数或PMC*，完成该功能的调试。急停功能验证在数控正常上电后，按下“急停”按钮，
数控出现“EMG”(急停)，各功能运行停止;松开“急停”按钮，急停解除。

复位后，在手动下，按住该轴与相反的方向键，将限位挡块移出限位开关内，解除超程。为了保证机床
的运行需先设置机床软限位，应在硬限位开关前约5mm处，将当前实际位置值输入到相应的参数上，并
对机床的软限位功能验证，使其有效。由于没有原点，电容屏的漂移是累积的，在工作现场也经常需要
校准。电容屏外面的矽土保护玻璃防刮擦性很好。湿度改变时，电场发生改变时，都会引起电容屏的漂
移，造成不准确。
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