
赤峰威欧丁777铸铁焊条经销 生产厂家

产品名称 赤峰威欧丁777铸铁焊条经销 生产厂家

公司名称 威欧丁（天津）焊接技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 天津市东丽区大毕庄跃进路锦宇实业院内

联系电话 022-28196887 15013543115

产品详情

 维修焊接服务项目包括：你说的应该就是铸铁与铁的异种金属焊接，这种是可以焊接的，这个给很多
焊工一个误导说铸铁不可以 焊接，那铸铁与碳钢*不可以焊接，这个是错误的，铸铁与碳钢的异种焊接
主要是焊接工艺和焊接材料的选用，一般如果热焊工艺就是对铸铁预热600度左右以后，用J506的电焊条
焊接是有一定的成功率的，但是重要的铸铁焊接，甚至铸铁与铁的异种焊接是需要选用抗裂性好的威欧
丁777铸铁焊条焊接的，冷焊工艺，这个时候就不需要做预热和焊后保温处理了。铸铁井盖和钢筋用手工
电弧焊焊接，因为焊接要求不是特别高，所以就用普通的碳钢J506焊条焊接，直流反接，焊接之前对铸
铁预热到600度左右，快速焊接，焊后保温缓冷，好是灰堆保温。重要的铸铁设备加钢板加强就是用冷焊
工艺不要预热了，用威欧丁777铸铁焊条焊接了，用于焊接这种铸铁与钢件的异种焊接。油锯机体破列能
用电焊焊接的，这种是铸铁材质，如果非重要的部位，或者有配件*换即使焊接不好也没有关系的话用普
通的506的碳钢焊条焊接，预热600度以后焊接后保温缓冷，但是如果是重要的铸铁设备，值得维修的，
可以用进口高抗裂的威欧丁777铸铁焊条焊接，要用到真正的的话，成本是高，但是因为维修用缺陷不会
太大，所以基本上重要的铸铁设备或者零部件会用抗裂性能好一些的铸铁焊条焊接。焊接补洞铸铁发动
机这种情况下一般是捣缸了，这个时候可以用低碳钢的钢板切割下料以后补缺口到发动机的缺口处，然
后选用适合钢与铸铁异种焊接的威欧丁777铸铁焊条焊接，冷焊工艺焊接可以确保使用后的抗裂性能。小
电流小规范，使用的时候参考参考发货带的威欧丁777铸铁焊条的使用规范说明书焊接即可。
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