
中频炉供应商 无锡捷兴机电 厦门中频炉

产品名称 中频炉供应商 无锡捷兴机电 厦门中频炉

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

中频熔炼炉公司中频电炉应用与发展面临的问题当前中频电炉应用与发展面临的问题有以下几点：

（1）稳定性、可靠性、安全性有待进一步提高。

（2）在智能化可控操作技术，包括故障分析和提示等方面需要进一步提高。

（3）综合节能环保指标多数都达不到行业准入标准的要求。

（4）包括技术参数和设备本身的结构没有统一的标准，零部件都是一家一个样。

（5）中频熔炼炉公司由于集成电路的发展，加上制造商的技术，大多数用户都存在维护、维修困难的问
题，厦门中频炉，一些中频熔炼炉公司服务没有保障，响应慢，备件非标且价格昂贵，并且由于价格竞
争，中频炉直销，电器元件的质量也令人担忧。

（6）用户在使用时缺乏技术指导，走很多弯路，或养成很多不良习惯。  

中频熔炼炉安全操作规程

1、开炉前应通知中频机组操作人员启动机组，同时应检查炉体、冷却系统、中频电源开关、倾炉机械等
是否正常。如有问题应先排除问题，才能开炉。



2、在中频机组启动完毕之后，方可送电开炉。

3、开炉时，需先将炉料放入炉膛，开放冷却水后，才能合上中频电源开关。停炉时，断开中频电源后，
方可通知中频机组停机。冷却水应继续保持5-8小时。

4、炉料中不得混有密闭容器、管子或者其它易。炉料必须干燥，不带水或者冰、雪块。装填炉料时，不
允许用锤子猛打，应轻放、轻敲以免损坏炉膛。炉膛烧损减薄超过规定时，应停炉修理。

5、工具应放在地点，中频炉供应，使用时应先烘烤干燥。

6、炼合金钢加入合金材料时，应在预热后用钳子夹住，缓慢，分批加入，加入时操作者脸部应避开炉口
。

7、倾侧炉体将铁水注入浇包时应先停电，然后操纵机械缓慢倾注。浇包必须经过烘烤干燥。炉前坑内不
允许有积水。

8、取试样要注意周围人员，以免铁水花烫人。

9、电气线路有故障时应及时检修。检查地沟，感应圈、冷却水管和其他电器时，要注意防止自身及其他
人员触电。

10、吊运浇包不应速度太快，铁水不应装得过满(应离浇包沿口一定距离)用手抬包浇注，行走时应互相
配合好，不要急走急停。如铁水泼出，要稳当放下，不准仍包。

11、发现停水，漏炉、感应圈绝缘层和漏水时，应立即停炉检修。

12、半吨以上中频炉拆炉时，要上下照应，互相配合，拆装时要有专人指挥。

13、停炉后必须切断电源总开关，关闭水阀门后方可离去。

中频感应炉施工冲压工具

①捣打机也影响砖的适宜性。车间使用电动振动器。随着电动振动器，捣固机的功率，频率，重量，车
间应满足具体要求，以确保在IF感应炉的施工过程中，以避免分层，并保证高密度衬里。

②冲压工具车间冲压叉，板锤，叉涌咚，中频感应炉壁底部平底锤好钟，钟平。

③坩埚模具制造中的一些注意事项：为便于排出中频感应炉蒸汽在合理设计过程中应排放圆角，避免锐
角;焊缝表面必须平整;坩埚模具壁厚应保持刚度，模具焊接在加强筋上，以防止中频感应炉变形。

中频炉供应商-无锡捷兴机电-厦门中频炉由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机电设备有限公



司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，
并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡捷兴机电设备——您可信赖的朋友，公
司地址：新吴区五洲国际工业博览城浙江街，联系人：王经理。
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