
液压油缸钢管 郴州油缸管 龙跃液压油缸筒 珩磨管厂

产品名称 液压油缸钢管 郴州油缸管 龙跃液压油缸筒
珩磨管厂

公司名称 青州市龙跃液压机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青州市经济开发区海岱北路2878号

联系电话  15763080069

产品详情
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要自己厂家的生意做的好做的长远，还是要从生产出来的产品的质量上下手，珩磨管现在就是一个市场
前景非常好的商品，如果生产者多多注意自己产品的质量，在

销售和宣传上多花点功夫，打开一条道理，自己的品牌就很有可能会变成行业内的龙头老大，带领整个
生产珩磨管的行业都走向正规。

并

且生产商要从购买者的心思入手，确保自己的产品质量过关，尽量在保证质量的情况之下降低成本，开
发新技术等等。这样才能吸引更多的人前来购买，才算是很好

的把握住了珩磨管生产开发的大形势，真正意义上的乘着东风往前走，会省下很大一笔力气。解决客户
的各种问题和困难，严格把控自己质量，提供各个方面都让人

最满意的产品。
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大口径绗磨管，小口径绗磨管，厚壁绗磨管，绗磨管，油缸管，活塞杆大口径绗磨管无切削加工优点：

                             大口径绗磨管无切削加工优点：

1、提高表面粗糙度。

2、修正圆度。

3、提高表面硬度，使受力变形消除。

4、加工后有残余应力层，提高疲劳强度提高30%。

5、提高配合质量，减少磨损，延长零件使用寿命，但零件的加工费用反而降低。大

口径绗磨管是工程机械最主要部件，传统的加工方法是：拉削绗磨管——精镗绗磨管——磨削绗磨管。
采用滚压方法是：拉削绗磨管——精镗绗磨管——滚压绗磨

管，工序是3部分。滚压后，孔表面粗糙度由幢滚前Ra3.2～6.3um减小为Ra0.4～0.8um，孔的表面硬度提
高约30%，绗磨管内表面疲劳强度

提高25%。
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表面为交叉网纹，

有利于润滑油的存储及油膜的保持。有较高的表面支承率（孔与轴的实际接触面积与两者之间配合面积
之比），因而能承受较大载荷，耐磨损，从而提高了产品的使

用寿命。
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