
晋城WE777铸铁氩弧焊丝 威欧丁777TIG销售

产品名称 晋城WE777铸铁氩弧焊丝 威欧丁777TIG销售

公司名称 威欧丁（天津）焊接技术有限公司

价格 5000.00/桶

规格参数 品牌:WEWELDING
型号:WEWELDING777
产地:美国

公司地址 天津市东丽区大毕庄跃进路锦宇实业院内

联系电话 022-28196887 15013543115

产品详情

 补铸铁气孔办法有冷焊机焊接常用于铸造的小气孔，小区域磨损修复，或者是WEWELDING777TIG氩
弧焊丝，也可以采用小直流的比如2.4规格的铸铁焊条WEWELDING777 ，这种一般是用于修复磨损量1
毫米及以上的尺寸亏，比如法兰的止口，轴承孔等等这些磨损，用冷焊工艺，省却了焊前预热和焊后保
温的复杂工艺，时刻保持母体的温度是常温下焊接，小电流小规范减少应力影响。铸铁常用的补焊方法
有以下几种，纯现场铸铁焊接经验总结；1、从焊接后的使用强度上来说好的也是常用的就是手工电弧焊
，配套的焊条用普通的J506或者Z308，重要的铸铁对于抗裂性能要求高一些的就用进口WEWELDING777
铸铁焊条。2、铸铁铸造缺陷，特别是灰口铸铁铸造缺陷的焊接用WEWELDING777TIG的氩弧焊丝焊接
， 提醒一下氩弧焊接铸铁终究是不如手工电弧焊来的效果好，主要是指抗裂性能和焊接后的强度，一
把氩弧用于修复微小气孔或者小尺寸的磨损修复。3、冷焊机，一般火花机来修复铸造的缺陷，优点是温
度不高，缺点是强度要差一些，所以铸造针眼缺陷修复还是可以的。4、气体保护焊接铸铁是不**的，这
种的焊接效果强度不如手工电弧焊，小缺陷不如氩弧或者冷焊机。铸铁与铁的焊接是两种含碳量不同的
两种材质的焊接，这种应用我们多运用在用铁板，也就是碳钢板在铸铁设备的强受力部位做加强焊接，
只有可以接近甚至是达到碳钢板强度的高抗裂性能铸铁焊条才可以焊接，从强度级别上来说对于碳钢是
就低原则，对于铸铁焊接是就高，这样的铸铁焊条WEWELDING777在铸铁设备的抢修中运用的比较多，
比如高强度的断裂或者裂纹部位，将裂纹坡口填充焊接后，在用碳钢加强！铸铁怎么样才不裂纹主要通
过以下几点1、预热后快速焊接后保温，会有效减小裂纹风险。2、现场抢修如果没有热焊条件，就可以
用适合冷焊抗裂好的铸铁焊条焊接，比如常用于现场重要铸铁设备抢修的WEWELDING777特种铸铁焊条
焊接，冷焊工艺省却了热焊的工艺麻烦。3、冷焊的时候小电流小规范焊接。WEWELDING777有效减小
裂纹风险，焊条的单位成本会比较高，但是维修焊接消耗比较小，不像生产的消耗那么大，所以重要的
铸铁设备及零配件的焊接可以选用抗裂性能好的WEWELDING777进口铸铁焊条。
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