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产品名称 开源瓦轴厂 开源瓦轴 开源瓦轴销售

公司名称 天津市开源瓦轴销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市新南马路五金城三区31栋7号

联系电话 13502021628 13502021628

产品详情

轴承载荷大小通常是选择轴承尺寸的决定因素

选型过程中必须要考虑轴承载荷

载荷大小载荷大小通常是选择轴承尺寸的决定因素。滚子轴承比具有相同外形尺寸的球轴
承承载能力大。通常球轴承适用于轻或中载荷、滚子轴承适用于承受重载荷。

载荷方式纯径向载荷可选用深沟球轴承、圆柱滚子轴承。纯轴向载荷可选用推力球轴承、
推力圆柱滚子轴承。有径向载荷又有轴向载荷(联合载荷)时，一般选用角接触球轴承或圆
锥滚子轴承。若径向载荷较大而轴向载荷较小时，轴承人微信!可选用深沟球轴承和内、
外圈都有挡边的圆柱滚子轴承。如同时还存在轴或壳体变形大以及安装对中性差的情况，
可选用调心球轴承、调心滚子轴承。若轴向载荷较大而径向载荷较小时可选用推力角接触
球轴承，四点接触球轴承如还要求调心性能，可选用推力调心滚子轴承。

轴承故障的三种识别法

轴承故障的三种识别法

1、通过声音进行识别



通过声音进行识别需要有丰富的经验。必须经过充分的训练达到能够识别轴承声音与非轴
承声音。为此，应尽量由专人来进行这项工作。用听音器或听音棒贴在外壳上可清楚地听
到轴承的声音。

2、通过工作温度进行识别

该方法属比较识别法，于用在运转状态不太变化的场合。为此，必须进行温度的连续记录
。出现故障时，温度不仅会升高，还会出现不规则变化。该方法与声音识别方法并用为宜
。

3、通过润滑剂的状态进行识别

对润滑剂采样分析，开源瓦轴价格，通过其污浊程度，是否混入异物或金属粉未等进行判
断。该方法对不能靠近观察的轴承或大型轴承尤为有效。

轴承加工的工艺步骤

1、管坯加工：将轴承钢在加热炉中加热到1150℃～1200℃，开源瓦轴厂，使用穿孔机对
加热后的管坯进行穿孔，制成毛管;

2、球化退火：将毛管进行球化退火，退火后毛管的硬度范围为HRB88～94;

3、管坯热轧：将退火后毛管送入加热炉中进行二次均热;将经过二次均热后的毛管通过缩
径、减壁、延伸轧制形成荒管;

4、管坯切割：荒管通过定径机组，开源瓦轴，进行定径，再进行矫直切割，形成套件;

5、再结晶退火：将套件进行再结晶退火处理，消除加工硬化，从而便于实施冷辗;

6、软磨套件：先软磨套件的双端面，再软磨套件的外圆，先磨双端面、再磨外圆，外圆
是贯穿式磨削，料与料之间通过端面贴合在一起进行加工，确保零件外径面始终与托板在
同一平面上，保证外径锥度在控制范围内，调整双端面磨加工中两磨削砂轮间的角度关系
，控制端面的平行差，端面精度作为后工序加工的基准面;外圆采用无心磨加工;

7、套件精孔：在套件表面钻止动栓孔和油孔，粗车套件内孔表面，为冷辗内孔表面做准
备;



8、冷辗扩套件：对于深沟球轴承套圈沟道的冷辗扩，开源瓦轴生产厂家，冷辗过程中芯
辊进给速有6个阶段速度，速度范围是0.4mm/s～1.0mm/s，速度曲线一个加工周期内的轨
迹是快、慢、较慢、直至停止;辗压时间在6s～14s之间，辗压力为80KN;

开源瓦轴厂-开源瓦轴-开源瓦轴销售(查看)由天津市开源瓦轴销售有限公司提供。天津市开源瓦轴销售有
限公司为客户提供“瓦轴开源瓦轴特种轴承”等业务，公司拥有“开源”等品牌，专注于其它等行业。
，在天津市新南马路五金城三区31栋7号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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