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产品详情

揭阳雪花白电子材料用

抛丸除锈或喷砂除锈是什么？

抛丸除锈是采用“钢丸”由抛丸机进行抛丸除锈，喷砂除锈是采用“石英砂”由喷砂除锈机进行喷砂除
锈。二者采用的除锈材料和除锈机械不同。

1、喷砂是一种表面强化工艺，喷丸应用于提高零件机械强度以及耐磨性、抗疲劳和耐腐蚀性等。也可以
用于表面消光、去氧化皮和消除铸、锻、焊件的残余应力等。抛丸是一种机械方面的表面处理工艺，原
理是利用高速旋转的叶轮把小钢丸或者小铁丸抛掷出去对零件表面进行清理，达到提高外观质量的目的
，使工件变的美观，同时改变工件的焊接拉应力为压应力，提高工件的使用寿命，常用的丸子(有铸丸、
切丸、不锈钢丸等）直径在0.2～3.0之间。

抛丸是利用高速旋转的叶轮把小钢丸或者小铁丸抛掷出去高速撞击零件表面，达到强化零件各机械性能
的目的。

喷砂也可以用来对零件表面修饰。抛丸不只是表面处理,还有进行应力消除的作用。

目前市场上卖的湿式喷砂机就是利用这个原理。

2、喷砂机的砂粒通常是刚玉，介质是水；而抛丸一般使用的是钢珠,，喷砂用的是细砂。

科学研究表明，就破坏程度来看，金属材料表面存在拉应力时比存在压应力时进行破坏要容易的多。零
件表面是压应力时，材料的疲劳寿命大大提高。因此，对于容易疲劳断裂的轴类等部件通常采用喷丸处
理，使其表面形成压应力，从而提高产品寿命。



另外，由于金属材料对拉伸很敏感，这就造成了金属的拉伸强度要比压缩强度要低的多，所以在机械中
金属材料一般都用拉伸强度（屈服，抗拉）来表示材料性能。

3、喷砂和抛丸都可以对工件进行去污处理，主要就是为了下一步工序做准备，如喷涂，烤漆等，也有的
是为了保持零件表面的一致性，需要明白的是喷丸对工件有强化作用，但是喷砂就没有那么明显了。通
常喷丸用料是小钢球，喷砂用料是石英砂。按目数来区分。

喷砂和抛丸都要保证下一道工序的表面粗糙度要求，喷砂一般用于形状复杂，不易于用手工除锈，效率
不高，现场环境也不好，而抛丸则用于规则形状等，效率高，污染小。

4、有几点需要明白的是

一、喷砂和抛丸都是做表面处理，但并不是说只有铸件才抛丸，其余零件也可以抛丸。

二、喷砂的目的主要是进行表面除锈、去除氧化皮等，抛丸的功能相对来说要多一点，抛丸不仅能除锈
、去除表面氧化皮，同时还能提高表面粗糙度,去除毛刺、消除内应力，也能减少热处理后零件变形，提
高零件表面耐磨，受压能力等

三、适用于喷丸的加工工艺有很多，例如:锻件，铸件，零件热处理后进行表面处理等等。

四、目前喷砂主要是人工操作，而抛丸是自动化和半自动化的多。

现代对抛丸的定义：抛丸是一种机械方面的表面处理工艺的名称，类似的工艺还有喷砂和喷丸。 抛丸是
一个冷处理过程，分为抛丸清理和抛丸强化，抛丸清理顾名思义是为了去除表面氧化皮等杂质提高外观
质量，抛丸强化就是利用高速运动的弹丸(60-110m/s)流连续冲击被强化工件表面，迫使靶材表面和表层(
0.10-0.85mm)在循环性变形过程中发生以下变化:1.显微组织结构发生改性;2.非均匀的塑变外表层引入残余
压应力，内表层生产残余拉应力;3.外表面粗糙度发生变化(Ra
Rz)。影响:可提高材料/零件疲劳断裂抗力，防止疲劳失效，塑性变形与脆断，提高疲劳寿命。

喷砂的定义：喷丸处理是工厂广泛采用的一种表面强化工艺，其设备简单、成本低廉，不受工件形状和
位置限制，操作方便，但工作环境较差。喷丸广泛用于提高零件机械强度以及耐磨性、抗疲劳和耐腐蚀
性等。还可用于表面消光、去氧化皮和消除铸、锻、焊件的残余应力等

 

我公司主要经营石英砂，雪花白、石英粉、铜矿砂、金刚砂、鹅卵石

创圆工业技术（广州）有限公司主要从事石英砂、石英粉、金刚砂、鹅卵石等矿物的生产与销售，经营
范围广泛：拥有球磨砂粉4-6目、6-8目、8-16目、16-26目、26-40目、40-100目、100目以上规格砂；8-16
目、16-26目、26-40目、40-70、70-100、150目烘干砂粉、以及200目、325目、400目、600目、800目、1250
目、2000目、3000目硅微粉。 工厂年生产力5万吨，质量过硬，产品含量So2>99.5，含Fe2o3<0.03.。石英
砂粉，硅微粉是主要的工业矿物原料，广泛用于普通玻璃，光学玻璃，光伏玻璃，玻璃纤维，陶瓷，耐
火材料，釉料，人造石英石，建筑化工，塑料，橡胶，磨料等行业。
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