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pc/abs可以降低塑料密度

PC改性可以降低塑料密度，说降低密度可能你清楚，但是换个说法你就明白了：让塑料
变轻。降低塑料的密度方法有发泡改性、添加轻质填料及共混轻质树脂三种。添加轻质添
料和共混轻质树脂两种改性方法，只能小幅度地降低密度，其降幅一般只有50%左右，低
相对密度只能达到0.5左右。塑料发泡制品的密度变化范围很广范，相对密度低可达到10-3
。改性PC/ABS塑料按照功能分类可分为阻燃树脂类、增强增韧树脂类、玻纤增强热塑性
塑料、塑料合金类和pvc合金产品等类别。瑾华实业是专门从事pc/abs的商家，需要pc/abs
的的朋友可以来电咨询，我们会竭诚为您服务。

什么是pc/abs的相对密度

改性提升塑料的相对密度是使原环氧树脂密度上升的一种方式，关键为加上质量大填充料
和共混重质环氧树脂。加上质量大填充料提升塑料的相对密度方式关键的填充料有金属粉
末、质量大矿物质填充料；共混重质环氧树脂提升塑料的相对密度，此类方式提升力度较



为小，一般大只有做到50%上下。关键适合一些质轻环氧树脂如PE、PP、PS、EVA、PA10
10及PPO等。常添加的质量大环氧树脂有：PTFE、FEP、PPS及POM等。瑾华实业是专门
从事pc/abs的商家，需要pc/abs的的朋友可以来电咨询，我们会竭诚为您服务。

PC的吸水率较大，加工前一定要预热干燥，纯PC干燥120℃，改性PC一般用110℃温度干
燥4小时以上。干燥时间不能超过10小时。一般可用对空挤出法判断干燥是否足够。模具
及浇口设计常见模具温度为80-100℃，加玻纤为100-130℃，小型制品可用针形浇口，浇口
深度应有厚部位的70%，其它浇口有环形及长方形。浇口越大越好，以减低塑料被过度剪
切而造成缺陷。排气孔的深度应小于0.03-0.06mm，流道尽量短而圆。脱模斜度一般为30
′-1左右。瑾华实业是专门从事pc/abs的商家，需要pc/abs的的朋友可以来电咨询，我们会
竭诚为您服务。
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