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产品名称 开源瓦轴厂 开源瓦轴

公司名称 天津市开源瓦轴销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市新南马路五金城三区31栋7号

联系电话 13502021628 13502021628

产品详情

深沟球轴承钢材的分类

深沟球轴承钢材的分类

一。高碳铬轴承钢 

高碳铬轴承钢是含铬1.30～1.65%的高碳合金钢。其特点是：热处理后的组织比较均匀稳定
，硬度高且均匀，耐磨性好，接触疲劳强度高，具有良好的尺寸稳定性和耐腐蚀性。球化
退火后，其切削性能好，价格相对便宜。这种钢可以满足轴承在正常运行条件下运行的要
求。 

二。渗碳轴承钢 

用于制造轴承零件的渗碳钢主要是低碳钢和低碳合金结构钢。用这种钢制造的轴承零件，
经过渗碳、淬火、回火等热处理工艺后，表面硬度高（硬度≥HRC60），有一定的耐磨性
，抗接触疲劳性能高。零件具有良好的韧性、一定的强度和硬度。渗碳轴承钢特别适用于
制造在冲击载荷条件下工作的轴承和更大尺寸的轴承。

三。耐腐蚀轴承钢 

耐腐蚀轴承钢又称不锈钢，在腐蚀性介质中工作时不易氧化。



如何解决滚道声异常的方法

如何解决滚道声异常的方法

1.全体公平轴承精密度低办法，选用规则精密度头衔的轴承。

  2.主光轴蜿蜒或者箱内孔没有齐心办法，修补主光轴或者箱内。

  3.传动带过紧办法，调动传动带使粗细恰当。

  4.光滑没有良办法，选用规则牌号的光滑资料并恰当干净。

  5.拆卸品质低办法，进步拆卸品质。

  6.轴承内壳子跑圈办法，改换轴承及有关磨损元件。

  7.轴向力太小气法，荡涤、调正密封口环间隙请求0.2～0.3mm之间，匡正叶轮失调
孔直径及校验静失调值。

  8.轴承保护办法，改换轴承。

轴承安装技巧

1、安装时，开源瓦轴，任何情况下都不可以敲击安装，对轴承施加的作用力，可通过滚
动体从一个轴承圈传递到另一个轴承圈，否则可能会对滚道造成损坏。我们可以根据类型
、尺寸，选择机械、加热或液压等方法进行。

2、安装偏心套的时候要先将偏心套套在轴承内套的偏心台阶上，并用手顺轴的旋转方向
拧紧，开源瓦轴厂家，然后再将小铁棍插入或顶住偏心套上的沉孔，用手锤顺轴的旋转方
向敲击小铁棍，使偏心套安装牢固，锁紧偏心套上的内六角螺钉。

3、固定轴承座的螺栓先不要拧紧，要让轴承外套在轴承座内能转动，再将轴承座螺栓紧
固好。用同样的方法装好同一根轴上的另一端轴承和座，开源瓦轴生产厂家，将轴转动几
圈，让轴承本身自动找正位置后。

4、往轴上安装轴承前将轴颈表面打磨光滑干净，并在轴颈处涂油防锈兼润滑(允许轴承在
轴上有稍微转动)，开源瓦轴厂，同时拔下轴承外套的固定销。



5、在轴承座与轴承配合面涂润滑油，把轴承装入轴承座内。然后将装配好的轴承与轴承
座一起套在轴上，推至所需位置处进行安装。

6、为了防止配合面之间产生摩擦腐蚀。对于间隙配合的轴承圈，建议在配合面涂一层薄
薄的防蠕动腐蚀剂。

轴承拆卸技巧

1、用内六角扳手松开轴承偏心套上的锁紧螺钉，然后用小铁棒插入顶盖偏心套上的沉孔
，逆着轴的旋转方向打松偏心套。

2、旋松固定轴承座的螺栓后，将进口轴承连同轴承座一起从轴上卸下。需要注意的是在
拆轴一端的轴承座之前，应将轴另一端的轴承座螺栓松开，以免两端轴承相互别劲而损坏
。

开源瓦轴厂-开源瓦轴由天津市开源瓦轴销售有限公司提供。天津市开源瓦轴销售有限公司拥有很好的服
务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟
客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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