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皮带输送机设备常见故障的原因及处理方法

皮带输送机转载点处落料位置对皮带跑偏的影响

转载点处物料的落料位置对皮带的跑偏有非常大的影响，尤其在两条皮带机在水平面的投影成垂直时影
响更大。通常应当考虑转载点处上下两条皮带机的相对高度。相对高度越低，物料的水平速度分量越大
，对下层皮带的侧向冲击也越大，同时物料也很难居中。使在皮带横断面上的物料偏斜，分拣输送线厂
家，终导致皮带跑偏。

1、皮带输送线载重范围，分拣输送线哪家好，物品若超过载重范围会造成整条线体不能正常运作；2、
防静电系数，输送线一般都是防静电的，防静电系数会随着使用时间拉长而降低，企业需要在定制前明
确要在多久的时间里确保防静电系数在一定范围内；3、滚筒工位，整条输送线中间部分的工位滚筒数量
根据线体的长短、载重量等因素确定，扬州分拣输送线，工位量不够，同样会影响线体的正常运作。



凸凹段曲率半径对皮带运输机的影响

凸段皮带横截面中部起拱

皮带运输机的凸段经常发生在皮带断面方向上的中部起拱，既中部凸起。并会使皮带打折，叠起后在进
入改向滚筒或驱动滚筒区间后会使皮带的损坏程度加剧。起拱与打折的主要原因是在皮带横断面上中部
和外侧的单位长度上的拉力值相差过大，使皮带滑到中部形成起拱或打折。单位长度上的拉力值差的大
小和凸段曲率半径、托辊槽角有关。槽角越大，分拣输送线价格，凸段曲率半径越小，起拱与打折越严
重。当皮带运输机的槽角达到大于等于40度时，即使在皮带运输机直段的头部或尾部托辊槽角过渡区间
也能发生起拱和打折，此时应减小槽角或加长过渡区间长度的距离，使皮带槽角缓慢过渡。对于凸段皮
带运输机应尽可能地增大凸段曲率半径和在满足输送能力的条件下减小托辊槽角。

分拣输送线价格-铭银自动化科技-扬州分拣输送线由上海铭银自动化科技有限公司提供。上海铭银自动
化科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在上海 上海市 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚
的客户。铭银自动化带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来
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