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产品名称 天波机械 圆盘立式注塑机品牌
广东圆盘立式注塑机

公司名称 广州市天波塑料机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区禺山大道西南双玉村双坑工业区

联系电话  13501470033

产品详情

天波注塑机——圆盘立式注塑机

如果工模方面出现了问题，也会产生毛边。例如工模用久了，有些位置有了磨损，便容易有毛边的现象
。甚至一些小毛病，如排气孔阻塞，也会引起模腔压力升高，而压力太高便会有毛边。在一些多腔工模
，双色圆盘立式注塑机，如果流道设计欠平衡，则塑料的流动便不对称，为了避免个别模腔压力不足，
另外一些模腔便可能会有毛边。圆盘立式注塑机

在射出成型时，成品会有粘模发生，首先要考虑射出压力或保压压力是否过高。射出压力太大会造成成
品过度饱合，使塑料充填入其它的空隙中，致使成品卡在模穴里脱模困难，在取出时容易有粘模发生。
圆盘立式注塑机

天波注塑机——圆盘立式注塑机

当料管温度过高时，通常会出现两种现象

一、温度过高使塑料受热而分解变质，失去它原有之特性；并在脱模过程中出现破碎或断裂，造成粘模
。圆盘立式注塑机

二、胶料充填入模穴后不易冷却，需加长周期时间。降低经济效益。所以需适度依胶料之特性调节其动
作温度。至于模具方面的问题，假若进料口不平衡，圆盘立式注塑机厂家，会使成品冷却的速率不一致
。

天波注塑机——圆盘立式注塑机

注入模腔内塑料填充量的程序控制



采用预先调节好一定的计量，使得在注射行程的终点附近，螺杆端部仍残留有少量的熔体（缓冲量），
根据模内的填充情况进一步施加注射压力（二次注射压力或三次注射压力），补充少许熔体。这样，广
东圆盘立式注塑机，可以防止塑件凹陷或调节塑件的收缩率。圆盘立式注塑机

天波注塑机——圆盘立式注塑机

下列情况可以考虑采用高速高压注射

1. 塑料熔体黏度高，冷却速度快，长流程塑件采用低压慢速不能完全充满型腔各个角落的。

2. 壁厚太薄的塑件，圆盘立式注塑机品牌，熔体到达薄壁处易冷凝而滞留，必须采用一次高速注射，使
熔体能量大量消耗以前立即进入型腔的。圆盘立式注塑机

3. 用玻璃纤维增强的塑料，或含有较大量填充材料的塑料，因流动性差，为了得到表面光滑而均匀的塑
件，必须采用高速高压注射的。

4、对高i级精密塑件，厚壁塑件，壁厚变化大的塑件及具有较厚突缘和有加强筋的塑件，建议采用多级
注射，如二级、三级、四级甚至五级。圆盘立式注塑机

天波机械(图)-圆盘立式注塑机品牌-广东圆盘立式注塑机由广州市天波塑料机械制造有限公司提供。“立
式注塑机,熔喷布机,塑封机”选择广州市天波塑料机械制造有限公司，公司位于：广州市番禺区禺山大道
西南双玉村双坑工业区，多年来，天波机械坚持为客户提供好的服务，联系人：杨经理。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。天波机械期待成为您的长期合作伙伴！
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