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污水处理中pH值异常问题汇总及对策

问题1:刚到一家公司调试合成革废水，采用生化接触氧化法，测了生化池pH为5-6，找不到碱，他们说一
直没加碱的，且出水正常运行了半年，水质前几天刚变坏，出水变浑浊，他们说是负荷过载的原因。您
能解释下这样的pH值能正常运行的原因吗?今天早上还发现二沉池飘了点小块黄色泥。

回答:

(1)既然有半年稳定运行概念，pH=5~6 也是可以的。

(2)这样的pH值对一般微生物来讲无法适应的，特别是本来运行在正常pH范围内的微生物，突然将pH降
到5~6d的话，在持续时间超过48小时的情况下，出水会明显恶化。

(3)改处理设施pH =5~6仍然能够运行应该与如下原因有关:

a、培菌阶段原水pH值也是在5~6的水平;

b、微生物已经被原水水质所驯化;

c、微生物种群与一般活性污泥类微生物有区别。



(4)此种状态被训化的微生物，特异性强，也就是水质变化对其冲击会扩大

(5)为此，个人认为，进水水质波动导致出水变差为主要原因。

问题2:我公司生产烷基苯磺酸和洗衣粉，污水中主要成分是LAS，采用混凝沉淀加接触氧化的处理方法我
们的接触氧化池一直很正常，pH在7.5左右，可前几天突降至5点几(我们的进水pH都在8左右，不会低于7
.5)，出水LAS浓度升高，于是这两天进了高PH的污水将池中的pH调至原来的范围，可是目前生化效果还
没有恢复。难道细菌都死了吗?请问有可能是什么原因造成的?

(1)生物膜对进水pH值的敏感程度比活性污泥强。进水pH值如此异常，在4小时后就会造成生物膜剥落。
持续时间超过1d的话，影响就比较大了。

(2)生物膜受到pH值波动较大的废水冲击后的恢复也比较快(与活性污泥法相比较)，修正进水pH值后，3
、4天就可恢复。

(3)在遇到pH值异常的进水时，除尽量纠正异常的pH值，更重要的是减少异常pH值废水的持续时间。

问题3:在好氧池，出水比进水的pH值小了2左右，进水7.5，出水5.3，请问是什么原因?有人说是硝化，但
个人觉得硝化不能降得这么多，首先肯定的进水无变化。

(1)是否有水解酸化工艺呢?如果有的话，其出水会降低。

(2)另外进水的pH值波动或者调整pH值的药剂投加异常也会发生这样的情况。

(3)是否是硝化导致的，要看进水氨氮浓度。如果进水氨氮浓度较高的话，硝化反应顺利，则好氧出水pH
值会降低，但也不会减低到出水5.3的，因为好氧池过低的pH值会导致硝化反应的停止。所以，pH值异
常可能是多种原因综合作用的结果。

问题4:好氧池污泥有没有回流到水解池的必要(水解池1800m3)?好氧池pH值7.0-7.2，是不是太低了?调pH值
用碳酸钠好还是氢氧化钠好?后者是不是对菌有抑制作用?

(1)没有必要回流的，如果对出水脱氮有要求的话，可以出水部分回流。

(2)调整pH值的话，可以用氢氧化钠，使用氢氧化钙的话污泥量会增加。但如果前段有物化处理，且需要
去除重金属污染物的时候，建议使用氢氧化钙。

(3)好氧池pH值能保证7.2的话，问题也不大。

问题5:昨天夜里来水的pH值突增至12(纺织厂偷排)，早上发现水已进入水解池，还没进曝气池。采取水
解池回流到调节池的方法，减小对曝气池生物膜的影响，现在调节池的加酸罐无法使用，在这种突发pH
值变高，又不能机器加酸的时候，应怎样处理?有什么应急措施?

(1)要预估高pH值废水的进水量，如果不是太多的话，依靠自身的系统水量调节也可，进行回流是一个方
法，如能保证调节后pH值不大于9的话问题不大。

(2)如果水量大，加酸系统不能用，那就在依靠系统缓冲的情况下，人工投加酸。

问题6:厂里处理的主要是生活污水，有工业废水(主要有纺织印染废水进入)，目前，进水部分时段pH持
续超过9.5，采用的是奥贝尔氧化沟工艺，进入沟内的pH达到8.5左右，出水pH在7.5左右，请问这种情况
对生化系统的影响?



进入生化系统8.5的话，2周内问题不大，但如果超过9去除率会直线下降。建议不要超过8.2为好。

问题7:前段时间进水pH的突然升高(大于11)，我厂采取厌氧水解池回流进行中和(没其他办法的前提下)，
这样对厌氧水解池会产生怎样的影响?现在已恢复，但厌氧池如何缓解? pH突增时，曝气池里的生物膜出
现一种白色透明的粘性物质，后来变黑，脱落。您上次说是生物的自我保护。我们有两个系列，保一个
系列，减水量，回流中和。另一个系列是借着pH大的水将生物膜都冲掉，还是等pH稳定后在将这层膜
脱掉?(我们当时是等稳定后才脱膜的，但恢复时间长)有什么好的方法?

答:

1、会降低处理效率。

2、无须太多特别处理的，进水稳定后，系统会慢慢恢复的。

3、2种方法皆可以。

4、毕竟微生物需要重新生产，所以，恢复需要时间的，适当加大曝气即可促进和加快恢复。

问题8:在好氧池出水比进水PH小了2左右进水7.5 出水5.3，是什么原因，首先肯定的进水无变化。

1、是否有水解酸化工艺呢，如果有的话，其出水会降低。

2、另外进水PH波动或者调整PH的药剂投加异常也会发生这样的情况。是否是硝化导致的，看看进水氨
氮浓度。

问题9:线路板废水O池PH下降太多。目前有个项目是线路板废水处理厂。工艺为物化预处理(亚铁+石灰+
硫化钠+PAM沉淀)+A2(水解酸化与缺氧池并联)+(O池+MBR膜共建)。 A池进水水质: PH COD 氨氮 Cu2+
D0 停留时间 8.7 ~9.0 100~130 45~55

氨氮去除率75%，应该也还可以了。但是好氧池出水PH可以到5.0以下，通常是物化反应导致为主，生化
反应一般不会是水体PH值低于5的。

问题10:处理工业废水+生活污水，工艺是这样的，调节+水解+好氧。现在问题是进水PH没问题(在8左右)
，可到出水PH就会接近6，有时候还要更低。是什么原因呢?

我想水解后出水PH值会下降了的。所以，如果出水受到影响，可以降低水解池的停留时间看看是否有改
善。

污水处理资质，废水处理资质，环保设备资质，污油水处理资质，投标资质，招投标资质申报就找全国
投标资质招投标资质申报中心。

水处理设备的合理选型，是每一个设计人员需要掌握的知识。作为输送提升的核心设备，泵在水处理项
目中无处不在。泵的原理多样，种类繁多，而且还在不断地发展创新，不同的应用场合，泵的使用方法
也各有差异。

广告白蚁防治资质,加盟虫控开家虫控店,一店三开,开店运营推广扶持,免费上门指导!^^白蚁防治资质,8大
优势,12大渠道,一站...



如何选择污水处理泵?

1. 泵的原理与分类

在专业定义上，泵是指将原动机的机械能转换成流体的压力能和动能，从而实现流体定向输运的动力设
备。在使用时常按用途来进行命名，比如潜污泵、污泥泵、计量泵等，工作原理各有不同。按工作原理
可以分类如下:

⑴叶片式泵

叶片式泵包括离心泵(单级、多级)，轴流泵，混流泵，旋涡泵等。

离心泵-利用旋转叶轮带动流体一起旋转，借离心力的作用，使流体的压力能和动能得到增加。

轴流泵-利用叶轮上的翼型叶片在流体旋转所产生的升力使流体的能量增加。

混流泵-介于离心泵和轴流泵之间，部分利用了离心力，部分利用了升力。

⑵容积式泵

容积式泵包括往复泵(活塞、柱塞、隔膜)，回转泵(齿轮、螺杆、滑片等)

往复式泵-利用工作容积周期性的改变来输送流体，并提高其压力，包括活塞式、柱塞式和隔膜式三类。

回转式泵-利用一对或几个特殊形状的回转体，如齿轮、螺杆或其他形状的转子在壳体内作旋转运动来输
送流体并提高其压力。

⑶其他类型泵

叶片式泵和容积式泵基本包括了所有常用的泵的类型，还有一些其他类型的泵，比如:

水环式真空泵-水环式真空泵在启动前注入一定水作为工作液体，靠星形叶轮的旋转，形成封闭水环，叶
轮与水环之间形成周期性扩大与减小的空间，形成负压，吸入气体并排出，达到抽真空的目的。

喷射泵-利用高速射流的抽吸作用来抽吸并输送液体，可以起到抽真空的作用。

2、泵的主要性能参数

⑴流量与扬程

泵在单位时间内输送的流体量称为流量，泵的流量一般指体积流量，用q表示。单位重力作用下的液体通
过泵后所获得的能量增加值，称为扬程，用H表示，单位为m。

在选型时，流量与扬程是由设计人员根据工艺计算结果给出的核心参数，是一个固定值。对于水泵自身
性能而言，流量与扬程往往是一个区间内的对应关系，是一个范围。在选型时，两者互相影响，理想的
选型是工艺参数需要的固定值落在水泵性能曲线的最高效率点，在有偏差时，要综合评估偏差可能带来
的不利影响，权衡后确定选型结果。

⑵轴功率与效率

泵在运行时原动机传递到泵转轴上的功率称为轴功率，用P表示，单位为kw。单位时间内通过泵的流体



所获得的功率称为有效功率，用Pe表示。泵的效率为有效功率与轴功率之比，即η=Pe/P。

泵的效率与泵本身的设计水平、机械加工水平等有关，效率的高低直接影响能耗，同时泵有各自的高效
率区间，选型时需要落在这个区间，以降低能耗。

⑶转速

泵轴每分钟的转数，称为转速，用n表示，单位为r/min。

转速一般与电机的标准转速对应，可通过变频器对电机转速进行调整，水泵性能曲线也对应变化。在实
际流量扬程变化时，通过变频来调节可以达到很好的节能效果。

⑷汽蚀与汽蚀余量

汽蚀指水泵运行中，因为某些原因使得泵内局部压力降低到水的汽化压力时，水会产生汽化而形成气液
流，到达高压区后气泡受到挤压破灭重新凝结成水，在这个过程中会产生很高的水锤压力，使材料收到
侵蚀和破坏。汽蚀现象主要是针对叶片泵而言，是在泵的选型设计中必须避免的现象。汽蚀的产生与泵
的性能有关，也与泵的吸口装置的设计有关。

汽蚀余量指泵入口处液体所具有的总水头与液体汽化时的压力头之差，单位用米(水柱)标注，用NPSH(N
et Positive Suction Head)表示。在叶片泵的性能参数中，厂家一般会提供允许汽蚀余量供设计人员在选型
设计时使用，汽蚀余量的参数说明如下:

NPSHc-临界汽蚀余量，由汽蚀试验求得;

[NPSH]-允许汽蚀余量，是保证泵不发生汽蚀的汽蚀余量，通常取[NPSH]=(1.1~1.5)NPSHc或[NPSH]=NP
SHc+K(一般取K=0.3)。

汽蚀余量主要影响安装条件，允许汽蚀余量越小，意味着可承担的泵前负压越大，水泵的性能越好。

3、泵的选型过程

⑴确认使用条件

在泵的选型时，首先需要确认使用的基本条件，包括:

a.输送介质的物理化学性能

影响泵的性能、材料和结构。包括:介质特性(如腐蚀性、磨蚀性、毒性等)、固体颗粒含量及颗粒大小、
密度、黏度、汽化压力等。

b.选型参数

流量、扬程、温度、装置汽蚀余量、操作状态。

c.现场条件

泵的安装位置、环境温度、相对湿度、大气压力、大气腐蚀状况及危险区域划分等级等。

⑵选择泵的类型



水处理中根据用途的不同需要选择对应的合适类型:

a.进水的提升

在废水的进水中杂质往往较多，一般选择抗堵塞的离心泵。中小规模水量时，最常用的为潜污泵。在方
便设置泵房时，可采用
干式无堵塞排污泵。在大型规模项目，一般采用干式安装的大型污水泵，以方便检修。

在工业废水处理项目中，进水缠绕物杂质少时，经常根据需求选用自吸泵等。

进水提水泵在允许时，建议尽量选择质量优秀的产品，可以大大减少日常运行维护中的麻烦，保证系统
的正常运转。

b.中间提升及尾水排放

中间提升及尾水排放时，废水中的杂质特别是缠绕性杂质非常少，在水泵的选型上范围大很多，基本常
规的输送污水的泵都能使用。在尾水水质较好时，排放和回用泵可考虑选择清水泵，泵的效率一般较污
水泵高，成本也较低。

c.有自吸需求

有自吸需求时可选用自吸泵、转子泵。根据需求可配套真空泵。

d.污泥的输送

初沉污泥:污泥悬浮物浓度高、杂物较多，一般采用螺杆泵，需要时配套破碎机。

二沉池污泥及污泥回流:污泥含水率高，特性与水类似，一般选用潜污泵、混流泵或轴流泵，内回流需要
扬程低，可选用穿墙泵。

化学污泥:根据污泥情况可选择无堵塞排污泵、螺杆泵。

浓缩后污泥:一般选择螺杆泵，也可选择隔膜泵。

脱水后污泥:脱水后污泥的管道输送需要扬程高，可选择柱塞泵。

e.药剂投加

小流量的药剂投加一般选择计量泵，PAM的投加可选择螺杆泵。

大流量的药剂投加可选择耐腐蚀泵等。

⑶确定泵的型号

在类型确定后，再根据泵的性能曲线选择合适的型号:

a.查系列型谱图，选择泵的额定工作点落在泵的高效工作区内，校核泵的汽蚀余量是否符合要求。

b.校核泵的材质、密封等是否能满足输送介质要求。

c.校核安装检修条件是否满足单体设计的要求。



当有两种以上规格符合条件时，选择综合指标高的设备:效率(高)、重量(低)和价格(低)。

4、潜污泵的安装

潜污泵是潜水排污泵的简称，在潜水泵的基础上通道采用抗堵塞设计，用于一级提升、中间提升及污泥
回流等。主要用于市政工程、楼宇建筑、工业排污和污水处理场合，排送含固形物和长纤维的污水、废
水和雨水等。

⑴常用的两种安装方式

潜污泵安装条件简单，流量覆盖范围较大，从10m3/h以下到几千m3/h，是水处理工程特别是中小型项目
中最常用的提升设备之一。潜污泵常见的安装方式主要有两种:耦合式安装和移动式安装。
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