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产品名称 异型刀片 威力特机械滾剪圆刀片 异型刀片厂家

公司名称 马鞍山市威力特机械刃模厂

价格 面议

规格参数

公司地址 博望区博望镇三杨工业集中区

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

超硬材料硬质合金刀具的发展概况

我国目前应用于超硬材料刀具上的主流材料是聚晶立方氮化硼及其复合材料。超硬材料刀具的早应用在
上世界五十年代的美国，科学家通过在实验高温高压状态添加凝合剂的方法，异型刀片，制成了数量较
大的氮化硼聚晶块。随后的几十年里，科学家又先后研制出了金刚石硬质合金和氮化硼复合片，基本上
解决了超硬刀具材料的来源问题。我国在超硬刀具材料的相关方面研究开始于上世纪七十年代，虽然起
步较早，但是由于当时各种外界条件的限制， 无论是生产技术还是厂房设备条件都相对艰苦，异型刀片
厂家，所以研究工作进展缓慢。直到二十世纪末才真正意义上开始对这方面进行立项研究，目前已经取
得了较为显著的成果。

什么是造粒机刀片

造粒机刀片

1：造粒机刀片又称切粒机刀片，是安装在塑料造粒机上，用于塑料粉碎机刀片2：造粒机刀片是由定刀
，造粒滚刀组成，一般为一个造粒滚刀配一片定刀，造粒滚刀片是一种圆柱形斜线螺旋刀口的滚切式刀
片，分为全钢滚刀和镶钢滚刀两种，制造工艺复杂；定刀采用平刀设计，加工制造相对简单。 3：造粒
机刀片是通过滚刀持续滚动剪切塑料挤出机挤出的线形塑料来达到造粒的目的，造粒机刀片生产的塑料
粒子颗粒均匀，不锈钢异型刀片，是塑料粒子生产行业必备的刀片。
4：造粒机刀片适合PE、PP、PVC、PS、ABS、AS、HIPS等大多数塑料粒子的造粒。
5：造粒机刀片热处理硬度HRC58-62度，技术要求：抗冲击，耐磨，耐高温。

C刀补特点：刀具中心轨迹段间采用直线连接过渡。直接实时自动计算刀具中心轨迹的转接交点。  

优点：尖角工艺性好；在加工内轮廓时，可实现过切自动预报。



两种刀补在处理方法上的区别：  B刀补采用读一段，算一段，剪板机异型刀片，走一段的处理方法。
故无法预计刀具半径造成的下一段轨迹对本段轨迹的影响  C刀补采用一次对两段进行处理的方法。先
处理本段，再根据下一段来确定刀具中心轨迹的段间过渡状态，从而完成本段刀补运算处理。

异型刀片-威力特机械滾剪圆刀片-异型刀片厂家由马鞍山市威力特机械刃模厂提供。马鞍山市威力特机
械刃模厂坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。马鞍山威力特——您可信赖的朋友，
公司地址：博望区博望镇三杨工业集中区，联系人：刘总。
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