
青岛和青铸机 型材抛丸机批发 型材抛丸机

产品名称 青岛和青铸机 型材抛丸机批发 型材抛丸机

公司名称 青岛和青铸造机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市黄岛区珠山街道办事处台后工业园

联系电话 15166030552 15166030552

产品详情

抛丸清理机常见问题

一：除尘器的粉尘含有太多的弹丸。

除尘器风量过大，应适当调整风口挡板，直至能保证除尘效果，但不宜吸弹。

二：除尘器的除尘效率不高。

1、除尘器风扇线路错误，风扇反向，重接线路；

2、除尘器内滤筒安装不牢固或有破损，型材抛丸机帘，或缺少滤筒；

3、风管接头密封不良，可保证风管各部分的密封；

三、斗式提升机不工作。

1、夹紧，去除提升机底部过大的颗粒；

2、皮带打滑，调整驱动轮升降机构，升降皮带；

3、提升机底部的包壳过多，依次停止运行并清理包壳。

四、抛丸清理器清理效果不佳。

1、供应不足，适当增加新；

2、抛丸器抛射方向不准确，型材抛丸机，调整抛丸器向套窗口位置；



3、丸粒度分歧适中，重选丸粒度；

4、药丸结块或使用时间过长，应更换药丸。

五、清洁室的门开关不正常或无法打开。

1、不能润滑门轴，加润滑油。

六、机动式汽车泊车不灵敏或未按标线移动。

1、有关电器元件损坏，进行更换；

2、电气箱内灰尘、污垢过多，电触点接触不良；

3、时间继电器有过多的灰尘，污垢，电接触点接触不良。

七、螺旋式运输机不工作。

1、药丸物料被堵塞，依次停止工作，清理药丸物料；

2、螺旋轴弯曲、叶片外径校正或打磨；

抛丸机喷砂机有哪些不同之处？
抛丸机的工作原理是利用高速旋转的叶轮产生离心力把小钢丸或者小铁丸抛掷出去高速撞击零件表面，
故可以除去零件表面的氧化层。同时钢丸或铁丸高速撞击零件表面，造成零件表面的晶格扭曲变形，使
表面硬度，是对零件表面进行清理的一种方法，抛丸常用来铸件表面的清理或者对零件表面进行强化处
理。喷砂是利用压缩空气把石英砂高速吹出去对零件表面进行清理的一种方法。工厂里也叫吹砂，不仅
去锈，还可以顺带除油，对涂装来说非常有用。 一般的喷砂机都有各种规格的喷，只要不是特别小的箱
体，钢板兼型材抛丸机，都可以把枪放进去打干净，它们一般适用的领域也稍有不同抛丸机抛丸使工件
的表面达到一定的粗造度，使工件变的美观，或着改变工件的焊接拉应力为压应力，提高工件的使用寿
命。几乎用于机械的大多数领域，修造船，汽车零部件，飞机部件，枪炮坦克表面，桥梁，钢结构，玻
璃，钢板，管道等等。我们日常乘坐的汽车的钢板的工作面就是用喷丸来强化的，可以显著的提高材料
的强度。喷砂机喷砂（修、造船业用的是矿砂）多用在成型的船舶或者分段，作用是把钢板上的旧油漆
和锈除掉，重新涂装。在修、造船业，抛丸、喷砂的主要作用是增加钢板涂装油漆的附着力。喷沙用于
形状复杂，易于用手工除锈，效率不高，现场环境不好，除锈不均匀。
一般的喷砂机都有各种规格的喷，只要不是特别小的箱体，都可以把枪放进去打干净。
压力容器的配套产品—封头采用喷砂方式清除工件表面的氧化皮，石英砂的直径为1.5mm～3.5mm.
有一种加工就是利用水作载体，带动金刚砂来加工零件的，就是一种喷砂。

1、 无取样门，或取样门因长期使用而损坏，以及取样门因长期不使用而锈死；混砂机安装位置不正确
导致取样门无法使用等。

2、 封闭式混砂机机口处无防护门，敞开式混砂机走台处无防护网栏，为取样创造了条件。

3、 混砂机无机、电联锁装置，这给进入机内维修作业人员的安全带来了极大的威胁。

对种无取样门的混砂机，显然是不合格产品，这就要求我们的公司负责领导、设备采购部门在购买设备
之前多征求安全管理部门的意见，时刻以员工的生命为重，选购安全装置齐全的产品。对取样门损坏或
锈死的要及时修复；对混砂机位置安装不当，取样门无法使用的需调整一下混砂机的位置。对那些在



 

青岛和青铸机(图)-型材抛丸机批发-型材抛丸机由青岛和青铸造机械有限公司提供。青岛和青铸造机械有
限公司在清洗、清理设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，和青铸机一直以客户为中心、为客户创造
价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务
欢迎垂询，联系人：季经理。
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