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产品名称 勐腊轻钢钢结构加工 轻钢钢结构加工批发商
云南正辉

公司名称 云南正辉贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明片区经开区洛羊街道办事处信息产业基地拓
翔路206号钢工加工市场C1、C2号

联系电话 18987556555 18987556555

产品详情

（5）号料时，同时划出检查线、中心线、弯曲线，并注明接头处的字母、焊缝代号。

（6）号孔应使用与孔径相等的圆规规孔，并打上样冲作出标记，勐腊轻钢钢结构加工，便于钻孔后检查
孔位是否正确。

（7）弯曲构件号料时，轻钢钢结构加工多少钱，应标出检查线，用于检查构件在加工、装焊后的曲率是
否正确。

（8）在号料过程中，应随时在样板、样杆上记录下已号料的数量，号料完毕，则应在样板、样杆上注明
并记下实际数量。

 钢结构加工中有很多焊接工艺方面的细节是钢结构厂家在生产管理中需严格把控的关键点。

  一、引出板设置

      1.为保证焊接质量，在对接焊的引弧端和熄弧端，轻钢钢结构加工规格，需要安装与母材相同材
料的引出板，轻钢钢结构加工批发商，其坡口形式和板厚原则上应与构件相同。

      2.钢结构加工中，引出板的长度，手工电弧焊及气体保护焊为25-50m；半自动焊为40-60mm；埋
弧自动焊为50-100mm；熔化嘴电渣焊为100mm以上。

  



二、胎夹具

     钢结构的焊接应尽可能用胎夹具，以控制焊接变形和使主要焊接工作在平焊位置进

(3)利用模具拼装法： 

工艺性能：工艺性能主要包括可焊性和加工性能。可焊性与含碳量或碳当量（低合金钢）有关，可用可
焊性试验鉴定。加工性能则通过冷弯试验来确定。 

模具是指符合工件几何形状或轮廓的模型(内模或外模)。用模具来拼装组焊钢结构，具有产品质量好、
生产等许多优点。对成批的板材结构、型钢结构，应当考虑采用模具耕组装。

桁架结构的装配模，往往是以两点连直线的方法制成，其结构简单，使用效果好。

勐腊轻钢钢结构加工-轻钢钢结构加工批发商-云南正辉由云南正辉贸易有限公司提供。云南正辉贸易有
限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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