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产品名称 合金刀片价格 威力特机械刀片加工
上海合金刀片

公司名称 马鞍山市威力特机械刃模厂

价格 面议

规格参数

公司地址 博望区博望镇三杨工业集中区

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

不同的设备系统，有不同的对刀方式，钨钢合金刀片，而不同的对刀方式，硬质合金刀具长度补偿的含
意是不一样的。如某加工中心系统，配上自动测量仪，它的长度补偿是补偿刀具的真正长度，合金刀片
价格，即主轴锥孔端面中心至刀具刃口底端的长度；而某系统中机上手动对刀时长度补偿是指补偿刀具
从某一Z轴向基准高度下降到工件座标原点的距离，它补偿的不是刀具的真正长度，合金刀片报价，而
是刀具下降的距离。不同的刀具有不同的长度补偿值；而机内手动对刀时同一把刀加工不同工件编程原
点的零件时也有不同的长度补偿值，这些不同的补偿值可以分别寄存在不同的长度补偿号H里面，
以备机床运行时程序随时调用。

导致剪板机下刀片崩口的主要原因

液压剪板机刀片是用在液压摆式剪板机上，由于液压摆式剪板机是圆弧运动，剪板机刀片一般是用作垫
铁补偿，所以得出的 液压剪板机刀片间隙并不，剪出来的板料也不是很理想，刀片损伤也较厉害。

导致剪板机下刀片崩口的主要原因有以下几点：

一、 液压剪板机刀片材质有问题。二、 液压剪板机刀片的刀口间隙调整不正确第三、
液压剪板机刀片是否剪的防滑板第四、
液压剪板机刀片剪圆钢也有导致崩口的几率；第五、板料进料时冲击力过强也能导致剪板机刀片碎裂
第六、板材材质选择不适宜，比如材质过硬或用高锰钢，不秀钢杂材。 

何谓刀具钝化？

通过对硬质合金刀具进行去毛刺，平整，抛光的处理、从而提高刀具质量和延长使用寿命。刀具在精磨
之后，上海合金刀片，涂层之前的一道工序，其名称目前国内外尚不统一，有称“刃口钝化”、“刃口
强化”、“刃口珩磨”、“刃口准备”或“ER（Edge Radiusing）处理”等。



刀具钝化的主要效果

刃口的圆化：去除刃口毛刺、达到准确一致的倒圆加工。

合金刀片价格-威力特机械刀片加工-上海合金刀片由马鞍山市威力特机械刃模厂提供。马鞍山市威力特
机械刃模厂是一家从事“刀片，机械刃模具，建筑机械配件”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“威力特”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服
务至上，用户至上”的原则，使马鞍山威力特在刀具、夹具中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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