
高精度熔体泵 MP-C PMMA,PC熔体出料泵

产品名称 高精度熔体泵 MP-C PMMA,PC熔体出料泵

公司名称 郑州海科熔体泵有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河南 郑州市
高新技术开发区冬青街26号电子商务产业园

联系电话 86-037167993100/3021/3022/56775208/09
18603711392

产品详情

概述:

熔体泵主要用于高温高粘度聚合物熔体的输送、增压、计量。熔体泵将来自挤出机的高温塑料熔体增压
、稳压后流量稳定的送入挤出机头。其稳定熔体压力、流量的能力优于各种类型的挤出机。国外广泛应
用于塑料、树脂、橡胶制品的挤出成型。如：造粒、薄膜、管材、板材、片材等行业。随着机械工业的
日益发展，熔体泵在市场也逐渐的被行内人士所采纳、应用。

 

使用范围：

熔体泵属于容积式齿轮泵，采用一对外啮合的圆柱齿轮（直齿、斜齿、人字齿）相对转动来输送高粘度
的流体。所有齿轮和配合面都经过精磨、并严格控制装配间隙来获得精确的流量。齿轮和泵体根据不同
的工况，分为MP-M系列、MP-C系列、MP-H系列、MP-R系列、MP-D系列、MP-X系列、MP-L系列。
将熔体泵与单螺杆或双螺杆挤出机串联使用时，能使整条生产线的效益显著增加，应用熔体泵的主要好
处是：

1、增压、稳压

     熔体泵工作时，当熔体泵的出口处物料受到成型模具产生的阻力时， 熔体泵中的齿轮就像一
个缸桶内的活塞，对排料区的熔体施加挤压作用，实现熔体泵的增压功能，这就可以解决在生产过程中
挤出机所建压力满足不了生产工艺实际所需求压力的问题。同时，泵中的齿轮又相当于一个转动着的屏
障，可以有效的隔阻进料区的压力波动、流量波动对排料区产生的影响，从而稳定压力波动。

2、控制压力波动

    



    受挤出机内部螺杆运动机理的作用，一般处于机头的熔体的压力通常表现为脉冲式波动。这种
泣动通过自身的PID调节通常不能消除，如果在机头的后部安装了海科熔体齿轮泵，则可以通过齿间连
续的啮合，从而对物料进行持续平稳的挤压以消除压力波动。

     对于后续工艺而言，确保物料的平稳流动以及减少熔体压力的波动是非常重要的，因为这样
才能够确保获得更加稳定的产品尺寸。 熔体压力的波动越小，管材和片板材的厚度就越均匀，对于光纤
电缆而言则使其尺寸被控制得更加精确。

3、减少能耗，提高产量

通常，熔体齿轮泵可以协助完成产生压力的任务，这使挤出机可以“专心”地进行喂料、熔融、混料工
作。在没有熔体齿轮泵时，在挤出机的机头处会产生很大的压力。安装熔体齿轮泵后，压力*高点是处于
泵后而非泵前，这使挤出机内部的压力下降。由于挤出机不必产生高压力，故相应熔体的剪切强度下降
，温度曲线平缓，温升降低。从挤出机的扭力方面考虑，这样会减少能量的消耗。

加装熔体泵之前：（*大压力值在挤出机出口部分）
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