
佛山线切割机床，佛山普通线切割机床厂家

产品名称 佛山线切割机床，佛山普通线切割机床厂家

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 6000.00/台

规格参数 品牌:炳丰数控
行程:320*450
走丝速度:15000平方/时

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情

中走丝线切割有什么作用  

 

      现在有很多人都会使用中走丝线切割的技术，通过这种技术的使用能偶有效的帮助厂家在生产
作业中提率，现在这种技术的应用，已经到生活中的每个角落，它有什么作用呢？  

1、不管工件材料硬度如何，只要是导体或半导体材料都可以加工，而且电极丝损耗小，加工精度高。

2、电火花线切割不能加工不导电的材料。  

     在使用这个技术的时候，很多人看中的是它的速度，这种中走丝线切割的速度要比很多人工切割
的速度快，通过对于这个技术的掌握，让很多厂家提高了效益。

     伴随着拉孤烧伤很快会产生断丝，切缝里充塞着极粘稠的蚀除物，甚至是近乎于粉状的碳黑及蚀
物微粒。所以大厚度切割的厚度有一定的制约值。中走丝线切割进行大厚度切割时的困难 线切割机在
进行大厚度的切割时是比较困难的，可不是丝架能升多高，就能切多厚。受放电加工蚀除条件的制约，
厚度达到一定的程度，加工就会变得很不稳定，直至有电流无放电的短路发生。

  

中走丝切割困难产生的原因主要有以下几个方面：

1、材料原因，大厚度存在杂质和内应力的可能性就大为增强了。切缝的局部异常和形变机率也就大了。



2、没有足够水的进入和交换，间隙内不能清除蚀物，不能恢复绝缘，也就无法形成放电。

3、间隙内的充塞物以电阻的形式分流了脉冲源的能量，使丝与工件间失去了足够的击穿电压和单个脉冲
能量。

4、切缝中间部位排出蚀除物的路程太长，衰减了的火花放电已形不成足够的爆炸力，排污力。

佛山市炳丰数控设备有限公司是一家集研发与销售为一体的数控中走丝线切割生产厂家。公司地处于佛
山南海大沥，交通便利，地理位置优越。凭着高精的产品和完善的服务嬴得众多客户的信赖。专注于高
速快走丝、高速中走丝、高精度中走丝、伺服中走丝、大锥度中走丝、超负重型线切割、超大型线切割
、私人定制线切割等。
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