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产品详情

硬质合金旋转锉表面涂层的分类与选择：

 在硬质合金旋转锉的制造过程中需要考虑的因素有很多，既要考虑到旋转锉的性能同时还要考虑到其
刀具寿命。

 在硬质合金旋转锉的生产过程中，为了进一步的提高刀具的使用寿命，通常要在刀具的选有表面涂层
。表面涂层不仅能够该少排屑性能，更能够延长其使用寿命。

 硬质合金旋转锉的表面涂层通常分为以下几种，有氧碳化钛涂层、氧铝化钛涂层、氧化钛涂层以及类
金刚石涂层。

 对于氧铝化钛涂层来说，是属于高耐磨和高硬涂层，这种硬质合金旋转锉的化磨损性以及化学稳定性
比较的好。这种刀具适合切削高合金钢以及不锈钢等工件。对于氧化钛涂层主要适用于加工锈铁件以及
钢件等，这种涂层是比较通用的涂层，能够在使用的过程中降低刀具表面的摩擦系数。

 对于类金刚石涂层来说，这种涂层具有很高的硬度，同时具有优良的耐磨性这种涂层与机体的结合性
很强，同时具有很好的耐腐蚀特性，适用于加工铝合金等有色金属。

 正确的认识硬质合金旋转锉的表面涂层对于选用刀具很有帮助。

钨钢”加工难题，钨钢难割在那里？

  硬质合金标号有二大类：ＹＧ ＹＴ，在钨钢中高硬的成份是ＷＣ，用金属ＣＯ为粘结剂，硬质合金长
条应用实例，还有一种是用ＴiＣ为主体，也是用Ｃo为粘结剂，以上两种硬质合金物理性能根据使用侧
重点不同，在性能上略有区分，还有一种在冶金行业称为“多功能硬质合金”的，在他的组成成份中加
入了一种“碳化钽”。性能处于ＹＧ



，合金长条，ＹＴ 之间。

 硬质合金的电加工可行性的条件下，在介绍硬质合金的组成成份上因线切割加工环境特殊性，随之会
带来一些钨钢工件切割表面改变的不利影响，加工中钨钢的切割性能有别于一般各种五金塑胶模用钢的
切割性能。

 从衡量线割材料的物理性能指标：钨钢熔点，气化点，材质的热导率三个方面都比较高，不管是在快
走丝，中走丝的乳化液中切割，还是在慢走丝的纯水中线割，对于钨钢的加工性能是，总体比较稳定，
表面粗糙度值同比较小，而不满意的是切割速度低，效率不高，丝损较大，“软质层”产生。在对钨钢
的切割中，象慢走丝因存在“电解”作用，会将钨钢中的粘合剂Ｃo析出，在加工中，水对钨钢切割表面
的电解作用，使钨钢中的结合剂Ｃo成为Ｃo离子状态溶解在水中，造成钨钢表面由“硬”变“软”。

  用水溶性纯水溶性对钨钢加工，同样，下模镶件的“割一修二”切割的表面。  在56倍的光学放大镜
观察，表面粗糙度较用乳化液加工值要小0.5倍，但表面疏松层较用乳化液线割的“软质层”增大。

 同样在用“庆鸿”慢走丝加工钨钢下模镶件“割一修二”有无电解电源，在56倍光学放大镜下观察，
“软化层”几乎消失。表面粗糙度值在Ｒa<0.6微米。

 经过在快，中，慢三种机上采用乳化液，纯水溶性水质线割液，以及水质工作液的加工比较，不论是
在中走丝中采用“纯水溶性线切割液，还是慢走丝中的水质工作液对钨钢加工，都会出现”工件表面的
“软化层”现象。

  在中走丝的加工中，用水溶性水质的线割，电解电源效应对钨钢“脱Ｃo“的作用没有引起注意，也
没见这方面的研究报道消息，传统电源形成的电解金属现象继续存在，因大部分钨钢精密零件的线割还
都是用慢走丝加工的，加工质量对于快走丝，中走丝的“脱Ｃo”原因改善没有尝试。 中走丝，快走丝
什么时候能运用高频平均电压为零的交流脉冲电源放电切割，以及采用高电阻的水基少“离子状态”的
线割液加工，硬质合金长条，防电解对钨钢的作用值得好好思考。

钨钢切割实际效率低是因为他的材质所决定的。

质量及冷却条件不敏感，不易发生磨伤及磨削裂纹。

中国模具生产基地的”五大天王“，你知道吗？

近年来，我国模具技术得到了快速发展，目前，国内已能生产精度达2微米的精密多工位级进模，长条合
金刀销售到那些公司，寿命1～2亿次。在大型塑料模具方面，现在已能生产48英寸电视的塑壳模具、大
容量洗衣机的塑料模具，以及汽车保险杠、整体仪表板等模具。

在精密塑料模具方面，国内已能生产照相机塑料模具、多型腔小模数齿轮模具及塑封模具等。但与国外
相比仍有较大差距，我国制造业急需的精密、复杂冲压模具和塑料模具、轿车覆盖件模具、电子接插件
等电子产品模具，仍然大量依靠进口。

国内主要模具生产基地在广东、浙江、江苏、上海、安徽。

硬质合金长条-三特硬质合金有限公司(在线咨询)-合金长条由佛山市南海区三特硬质合金有限公司提供。
硬质合金长条-三特硬质合金有限公司(在线咨询)-合金长条是佛山市南海区三特硬质合金有限公司今年新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴彬泉。
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