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公司名称 广州市荣沣五金制品有限公司
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产品详情

荣沣五金制品——广州哑黑电泳加工

1、去油。水溶液一般为热偏碱有机化学除液压油，温度为60℃（蒸气加温），時间为20min上下。

2、开水洗。温度60℃（蒸气加温），時间2min。

3、防锈处理。用H2SO4或HCl，广州哑黑电泳加工快速打烊，比如用硫酸防锈处理液，HCl总酸值≥43
点；分散酸值＞41点；加清洁剂1.5%；室内温度下洗10～20min。

4、凉水洗。流动性中凉水洗1min。

5、磷化处理。用中温磷化处理（60℃时磷化处理10min），磷化剂可以用市面上制成品。以上工艺流程
也可以用喷砂处理→水清洗替代。广州哑黑电泳加工
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6、钝化处理。用与磷化剂配套设施的（由售卖磷化剂生产厂家出示），室内温度下1～2min就可以。

7、阳极电泳。电解液成分：H08-1灰黑色电泳漆，固态分摩尔质量9%～12%，纯净水摩尔质量88%～91%
。工作电压：（70±10）V；時间：2～2.5min；漆液温度：15～35℃；漆液PH值：8～8.5。留意产品工件
进出槽要关闭电源。电泳全过程中电流量随漆层变厚会逐渐降低。

8、冷水洗。流动性凉水中洗。



9、风干。在烘干箱中于（165±5）℃温度下烘40～60min就可以。广州哑黑电泳加工 
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节省原料。电泳喷涂的原材料使用率一般在85％之上，比喷涂省40％。

镀层高。电泳镀层表面匀称，与产品工件粘合力好，漆层密切，无流痕、出泡等缺点。广州哑黑电泳加
工
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机器设备繁杂，项目投资大。除电泳槽外，还需与之配套设施的輔助机器设备、超滤装置及制反渗透设
备、型直流稳压电源、烘干机设备、污水处理机器设备等。

建筑涂料种类少。现阶段电泳建筑涂料水溶漆和水乳状液漆；色调深棕色面漆或单面底边双用漆。其缘
故是在电泳全过程中(如阳极电泳堆积法)水解的亚铁离子和环氧树脂阳离子中合堆积在产品工件上成黄
棕色。

电泳镀层需要在150℃下烤制1h，能耗大。广州哑黑电泳加工 
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阳极电泳涂装（AED）和阴极电泳涂装（CED）的较为

得到工业生产运用的是阳极电泳涂装法，1963年取得成功地用以车辆车体喷涂。在上世纪七十年代随着
着汽车销售量的提升，“盐生态危机”（为避免 冬天的滑轮安全事故，广州哑黑电泳加工批量生产，铺
摊很多的融泳雪盐，导致车辆的浸蚀难题），广州哑黑电泳加工，规定提升车辆的防锈处理力，广州哑
黑电泳加工，多种材料加工，开发设计了阴极电泳涂装。广州哑黑电泳加工
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防锈处理较高的阴极电泳涂装极速更换阳极电泳涂装，老线由AED改为CED新创建的车体喷涂生产线都
选用CED。AED在车辆车体喷涂中仅有十五年上下的历史时间。阴极电泳涂装法在汽车产业中普及化那
样快，仅两年时间车辆车体喷涂行业就取代了阳极电泳涂装，主要是它具备下列显著的优势。广州哑黑
电泳加工 

广州哑黑电泳加工批量生产-广州哑黑电泳加工-荣沣五金制品公司由广州市荣沣五金制品有限公司提供
。广州市荣沣五金制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 广州 的五金配件等行业积累了大批忠诚的
客户。荣沣五金制品带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来
！
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