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产品详情

中埋止水带粘结法重要性 651型施工重要环节

中埋止水带接头有冷接法和热接法：

冷接法一般应用于施工场所存在易燃易爆等物品时，一般采用冷接，冷接就是将两接头胶梗削平，打毛
，再涂以薄层胶粘剂，晾干后再涂一层等仅有胶粘性时将两接头放置在预定位置进行胶粘，并进行加压
，待30min后即可浇筑混凝土；

热接法先清理止水带两接头部位，去除杂质；先把已指定型号的电加热接头模具预热，再把两接头放在
模具中，并在两接头处上下放上未硫化的胶料，加压，加热，待一定时间后接头完成。其冷接或热接强
度均大于止水带本体，能满足工程止水需要。接头方法有两种：一种是采用粘接剂进行冷接头，一种是
使用热硫化模具进行热接。下边就分别介绍下两种接头方法：

粘接剂冷接是采用橡胶止水带专用冷接胶水、采用搭接法把止水带需要接头的断面用磨光机磨平5~10厘
米、涂胶水压实即可，具有强度高、凝固快的优点、施工方便、省时省力，可达到一般工程质量要求。
 

中埋止水带现场热接硫化法接头是使用与止水带匹配的热硫化模具及生胶片现场硫化热接，施工难度大
，但接头效果理想，适合对工程质量要求严格的项目。

中埋止水带接头的处理是施工过程中的一个比较重要的环节的，我们可以采用硫化对接式、粘胶复合式
、粘胶搭接式等多个方法的，那么具体的操作流程和注意事项是什么呢？

【1.测量工作。我们要对粘结的止水带接头进行测量划线、在产品两端用线画在距离接头三十厘米到四
十厘米的地方，这样就能清楚的辨别了，防止削平打磨的时候的长度不一的，防止粘结时候出现错位的



状况的。

【2.削平。将测量好的一部分用刀切除防水线和伸缩缝，而且刀子不能讲其它的部分削坏的。如果是中
埋式止水带和外贴式止水带搭配使用的话，外贴式在背面粘结，中埋式在下面。

【3.磨平。用磨光机将接头进行打磨，等到出现全新的亮度，这样就能更加充分的粘结了，而且磨光的
时候要均匀。

【4.涂胶。涂胶的时候要严格的按照操作规程执行的，而且涂胶的时候要均匀的，不能只在量上下功夫
，要让产品的表面干燥充分的，这样才能不断的增加产品的粘结能力的。

【5.夹板。产品固定在粘结好的接头上，让上下的粘结强度增强，左右力度基本是一致的，三到五个小
时候之后就能将夹板取下来了。

工程的质量决定取决于工程产品质量问题，我公司实体企业对于产品的质量把控严谨，质量可靠，请您
放心购买。
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