
重庆螺旋钢管 重庆稳发物资有限公司

产品名称 重庆螺旋钢管 重庆稳发物资有限公司

公司名称 重庆稳发物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市大渡口区龙文钢材市场

联系电话  15023289799

产品详情

螺旋钢管的材质和螺旋钢管使用的材质是一样的，区别在与执行标准，螺旋钢管执行标准为
5037标准，螺旋钢管执行标准为9711标准。

目前市场上常见的材质为Q235B，此种材质的螺旋钢管基本都有现货，其他材质的都属于定做加工，材
质有Q235A，Q235B、10#、20#、Q345（16Mn）、L245(B)、L290（X42）、L320（X46）、L360（X52）、
L390(X56)、L415(X60)、L450(X65)、L485(X70)、L555(X80)、L290NB/MB（X42N/M）、L360NB/MB（X52
N/M）、L390NB/MB(X56N/M)、L415NB/MB(X60N/M)、L450MB(X65)、L485MB(X70)、L555MB(X80)。
 

 

螺旋钢管焊接区易产生的缺陷有气孔、热裂纹、和咬边等。螺旋钢管焊缝气孔不仅影响管道焊缝致密性
，造成管道泄漏，而且会成为腐蚀的诱发点，严重降低焊缝强度和韧性。焊缝产生气孔的因素有：焊剂
中的水分、污物、氧化皮和铁屑，焊接的成份及覆盖厚度，钢板的表面质量以及钢板边板处理，焊接工
艺及钢管成型工艺等。

气泡多发生在焊道中央，其主要原因是氢气依旧以气泡的形式隐藏在焊缝金属内部，所以，消除这种缺
陷的措施是首先必须清除焊丝和焊缝的锈、油、水分及湿气等物质，其次是必须很好地烘干焊剂除去湿
气。此外，加大电流、降低焊接速度、减慢熔化金属的凝固速度也是很有效的。

螺旋钢管是燃气管道中的常见管材，直径大于426mm（或508mm）的焊管一般被称为大口径焊管，按照
焊接成管方式，可分为螺旋焊管和直缝焊管两种。 



螺旋焊管是将低碳碳素结构钢或低合金结构钢钢带按一定的螺旋线的角度（又叫成型角）卷成管坯，然
后将管缝焊接起来制成，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。螺旋焊管主要是螺旋埋弧焊管（SSAW
），螺旋钢管，在我国广泛用于各种燃气管道的建设，其规格用外径*壁厚表示。螺旋焊管有单面焊的和
双面焊的，焊管应保证水压试验、焊缝的抗拉强度和冷弯性能要符合规定。

直缝焊管是将热轧板卷经过成型机成型后， 螺旋钢管使钢卷变形为圆滑的圆筒状，利用高频电流的集
肤效应和邻近效应或焊剂层下燃烧的电弧进行焊接，使管坯边缘加热熔化，并在一定的挤压力作用下熔
合，经终冷却成型。其中管坯边缘利用高频电流熔化的被称为高频直缝焊管（ERW），利用电弧熔化的
被称为直缝埋弧焊管（LSAW）。

 

重庆螺旋钢管-重庆稳发物资有限公司由重庆稳发物资有限公司提供。重庆稳发物资有限公司实力不俗
，信誉可靠，在重庆 重庆市 的钢管等行业积累了大批忠诚的客户。重庆稳发带着精益求精的工作态度和
不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事重庆耐磨板，重庆nm360
耐磨板，重庆耐磨钢板的厂家，欢迎来电咨询。
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