
佛山中走丝 佛山线切割 佛山中走丝线切割机床 中走丝厂家

产品名称 佛山中走丝 佛山线切割 佛山中走丝线切割机床
中走丝厂家

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 6000.00/台

规格参数 品牌:炳丰数控
行程:320*400
走丝速度:15000平方/时

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情
多型孔凹模板加工工艺优化

在线切割加工前，模板已进行了冷加工、热加工，内部已产生了较大的残留应力，而残留应力是一个相对平衡的应力系统，在线切割去除大量废料时，应力随着平衡遭到破坏而释放出来。因此，模板在线切割加工时，随着原有内应力的作用及火花放电所产生的加工热应力的影响，将产生不定向、无规则的变形，使后面的切割吃刀量厚薄不均，影响了加工质量和加工精度。

佛山市炳丰数控设备有限公司是一家集研发与销售为一体的数控中走丝线切割生产厂家。公司地处于佛山南海大沥，交通便利，地理位置优越。凭着高精的产品和完善的服务嬴得众多客户的信赖。专注于高速快走丝、高速中走丝、高精度中走丝、伺服中走丝、大锥度中走丝、超负重型线切割、超大型线切割、私人定制线切割等。

数控切割机床，中走丝线切割机床，线切割机床，中走丝线切割机床厂家，佛山线切割机床床厂家电话，高精密中走丝线切割机床厂家，中走丝切割机床，中走丝切割机床厂家,哪个牌子中走丝好，就到炳丰数控中走丝。

主营产品有：普通型线切割机床、普通型中走丝线切割机床、环保精密型中走丝线切割机床、中走丝线切割机床、中走丝线切割机床、伺服中走丝线切割机床、大锥度线切割机床等

        针对此种情况，对精度要求比较高的模板，在多次切割加工中。第1次切割将所有型孔的废料切掉，取出废料后，再由机床的自动移位功能，依次完成型孔的修切：a切割第1次，取废料→b切割第1次，取废料→c切割第1次，取废料→⋯⋯→n切割第1次，取废料→a修切→b修切→⋯⋯→n修切，加工完毕。这种切割方式能使每个型孔加工后有足够的时间释放内应力，能将各个型孔因加工顺序不同而产生的相互影响、微量变形降低到小程度，较好地保证模板的加工尺寸精度。但是这样加工穿丝次数多，工作量较大，更适合于带有自动穿丝机构的数控低速走丝电火花线切割机床。这样切割完后经测量，形位尺寸基本符合要求。
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