
东莞中走丝 线切割机床 炳丰中走丝 中走丝厂家

产品名称 东莞中走丝 线切割机床 炳丰中走丝 中走丝厂家

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 6000.00/台

规格参数 品牌:炳丰数控
行程:320*400
走丝速度:15000平方/时

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情

加工变形的原因：

材料本身会有应力，电火花线切割加工打破了材料原有应力的平衡状态，通过变形来恢复平衡。因为材料的应力是不一样的，所以电火花线切割加工后材料的变形也会有大有小。这如同一根竹片中间劈开，两半都弯，大半弯得少，小半弯得多。在电火花线切割加工中，材料难免会有变形，如果变形非常小，在加工要求的精度范围以内，这种变形几乎可以忽略不计，但如果变形超出了加工精度要求，会使尺寸出现明显偏差，影响工件的加工形状导致报废。

电火花线切割加工的变形大小与工件的结构有关系。窄长形状的凹模、凸模易产生变形，其变形的大小与形状复杂程度、长宽比等有关系；壁厚较薄的工件容易产生变形。

造成变形的原因是多方面的，譬如，材料问题、热处理问题、结构设计问题、工艺安排问题及线切割时工件的装夹和切割路径选择问题等等。这些多方面的原因将导致材料内部应力作用发生变形。

佛山市炳丰数控设备有限公司是一家集研发与销售为一体的数控中走丝线切割生产厂家。公司地处于佛山南海大沥，交通便利，地理位置优越。凭着高精的产品和完善的服务嬴得众多客户的信赖。专注于高速快走丝、高速中走丝、高精度中走丝、伺服中走丝、大锥度中走丝、超负重型线切割、超大型线切割、私人定制线切割等。

数控切割机床，中走丝线切割机床，线切割机床，中走丝线切割机床厂家，佛山线切割机床床厂家电话，高精密中走丝线切割机床厂家，中走丝切割机床，中走丝切割机床厂家,哪个牌子中走丝好，就到炳丰数控中走丝。

主营产品有：普通型线切割机床、普通型中走丝线切割机床、环保精密型中走丝线切割机床、中走丝线切割机床、中走丝线切割机床、伺服中走丝线切割机床、大锥度线切割机床等
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