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产品名称 悬链式抛丸机 青岛和青铸机
悬链式抛丸机生产厂家

公司名称 青岛和青铸造机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市黄岛区珠山街道办事处台后工业园

联系电话 15166030552 15166030552

产品详情

抛丸清理机跑偏的原因

1、提升带跑偏：造成提升带跑偏的根本原因是提升带承受的所有外力的合力的方向与提升带运行方向不
平行，即在提升带的宽度方向上的合力不为零。通过分析可知提升带的跑偏规律为“跑紧不跑松、跑高
不跑低、跑后不跑前”。提升带跑偏主要有提升带重载时跑偏、提升带中部跑偏和提升带头尾轮处跑偏
。2、提升带重载时跑偏：提升带重载时跑偏通常是因为进料口位置不适当，悬链式抛丸机，使进料时偏
载。因此需改装进料口位置，使进料口保持在提升带中间状态。3、提升带中部跑偏：提升带中部跑偏，
通常是辅助导向辊安装不符合要求，提升带本身抗拉帘芯直线度不达标或提升带接头不正造成的。辅助
导向辊安装误差所造成的跑偏，简单的调整方法是保证辅助导向辊的轴线与主动及从动辊的轴线平行即
可。由于提升带在制造过程中，是通过硫化制作拼接而成的，如果抗拉层芯直线度不达标，造成提升带
使用一段时间后，在抗拉帘芯的作用下，提升带本身直线度变为不达标，悬链式抛丸机生产厂家，必须
重新更换合格的提升带。提升带接头不正所造成的跑偏是接头运转到哪里，那里就跑偏，可以将接头重
新接正即可。4、提升带头尾轮处跑偏：提升带头尾轮处跑偏通常是主、从动辊的安装有偏角，头轮表面
的抗磨橡胶层过早磨损，或辊轮外径不一致所造成的。主、从动辊的安装有偏角，简单的处理是在提升
带在滚轮上往哪边跑偏，就调整哪边的轴承座，使提升带跑偏一侧的拉力增大，提升带就会向拉力小的
一侧移动，悬链式抛丸机厂家，以达到纠偏的目的。

 

抛丸清理机怎么选择

 1、一般而言抛丸效果主要由喷砂介质磨料决定，范围可以从效果强烈的金属磨料到效果柔和的树脂磨
料，同时抛丸与液体喷亦是考虑的因素，客户可携工件式样确定

 2、工件尺寸确定设备规格、根据工件尺寸选择机舱大小，以便有足够的空间完成处理工作。

 3、压缩空气要求，根据设备规格确定空缩机容量，开留20%余量，以保护压机使用寿命



 4、在购置喷砂机时、应要求厂家提供详细产品介绍资料。如方案图。主要配件的产地，钢板的厚度等
等。

 5、售后服务，当你选择抛丸设备时，应考虑销售商或制造商的知识和经验，一个好的供应商可为你提
供有校的指导。

 6、生产效率确定设备种类，很据加工能力选择购置何抛丸设备。

 7、产品价格：只有的制造商才能提供良好性价好比的产品，适应性的产品可以投入少而收益达

主要用于建筑等行业。用于大型工字型钢、H型钢尺寸较高的钢结构件消除应力及表面除锈清理。清理
过程中由电气控制的可调速输送辊道将钢结构件或钢材送进清理机室体内抛射区，其周身各面受到来自
不同坐标方位的强力密集弹丸打击与磨擦

①抛丸器一般用高速旋转的叶轮将弹丸在高离心力作用下向一定方向抛射。在工作过程中，有的抛丸器
可作一定角度的摆动或上、下移动。

②弹丸收集、分离和运输系统。

③使铸件在抛丸清理过程中连续不断运行和翻转的承载体。

④除尘系统。

悬链式抛丸机-青岛和青铸机-悬链式抛丸机生产厂家由青岛和青铸造机械有限公司提供。悬链式抛丸机-
青岛和青铸机-悬链式抛丸机生产厂家是青岛和青铸造机械有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：季经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

