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产品名称 钣金激光切割 云南正辉贸易激光切割
钣金激光切割公司

公司名称 云南正辉贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明片区经开区洛羊街道办事处信息产业基地拓
翔路206号钢工加工市场C1、C2号

联系电话 18987556555 18987556555

产品详情

集中穿孔加工工艺（完成所有轮廓的穿孔→回到起点→切割所有轮廓），与常规加工工艺相比，集中穿
孔时，机器的运行轨迹总长是增加了的。那为什么还要采用集中穿孔呢？

集中穿孔可避免过烧。厚板穿孔过程中，在穿孔点周围形成热量聚集，如紧接着切割，就会出现过烧现
象。采用集中穿孔工艺方式，完成所有穿孔、返回起点再切割时，由于有充分的时间散热，就避免了过
烧现象。

此外脉冲穿孔还须要有较可靠的气路控制系统，以实现气体种类、气体压力的切换及穿孔时间的控制。
在采用脉冲穿孔的情况下，为了获得高质量的切口，从工件静止时的脉冲穿孔到工件等速连续切割的过
渡技术应以重视。从理论上讲通常可改变加速段的切割条件：如焦距、喷嘴位置、气体压力等，但实际
上由于时间太短改变以上条件的可能性不大。

自动寻边：

如下图所示，钣金激光切割公司，当板料放到工作台上时，钣金激光切割报价，如果歪斜，切割时可能
造成浪费。如果能够感知板料的倾斜角度和原点，则可调整切割加工程序，钣金激光切割，以适合板料
的角度和位置，从而避免浪费。自动寻边功能应运而生。

启动自动寻边功能后，切从P点出发，钣金激光切割技术，自动测得板料两垂直边上的3点：P1、P2、，
并据此自动计算出板料的倾斜角度A，以及板料的原点。



借助自动寻边功能，省却了早先调整工件的时间——在切割工作台上调整（移动）重达数百公斤的工件
不是件易事，提升了机器的效率。

一台技术先进功能强大的高功率激光切割机，是光、机、电一体化的复杂系统。细微之处，往往隐藏奥
妙。让我们一起来窥探其奥妙。

钣金激光切割-云南正辉贸易激光切割-钣金激光切割公司由云南正辉贸易有限公司提供。云南正辉贸易
有限公司是从事“激光切割、钢结构加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提
供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：曾总。
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