
塑料模具/ 优质的日用品模具

产品名称 塑料模具/ 优质的日用品模具

公司名称 台州市黄岩凯振模具厂

价格 .00/个

规格参数

公司地址 台州市黄岩区西城街道双江社区世纪大道33弄

联系电话 0576-84362557

产品详情

主要加工设备 数控铣床、数控雕刻、飞
刀、磨床、钻床、铣床、
线切割、电火花
加工设备...

加工设备数量 20

加工能力 强 工艺类型 注射成型模
模具分型面数目 三个 型腔数目 多型腔模具
模具安装方式 移动式模具 适用范围 其他
质量体系 ISO9001 排列方式 卧式
模具材质 P20/718
 2.塑料模具产品的基本知识

 塑料模具是一种用于压塑、挤塑、注射、吹塑和低发泡成型的组合式塑料模具，它主要包括由凹模组
合基板、凹模组件和凹模组合卡板组成的具有可变型腔的凹模，由凸模组合基板、凸模组件、凸模组合
卡板、型腔截断组件和侧截组合板组成的具有可变型芯的凸模。模具凸、凹模及辅助成型系统的协调变
化。可加工不同形状、不同尺寸的系列塑件。 我们日常生产、生活中所使用到的各种工具和产品，大到
机床的底座、机身外壳，小到一个胚头螺丝、纽扣以及各种家用电器的外壳，无不与模具有着密切的关
系。模具的形状决定着这些产品的外形，模具的加工质量与精度也就决定着这些产品的质量。因为各种
产品的材质、外观、规格及用途的不同，模具分为了铸造模、锻造模、压铸模、冲压模等非塑胶模具，
以及塑胶模具。

 3.注塑过程说明

 模具是一种生产塑料制品的工具。它由几组零件部分构成，这个组合内有成型模腔。注塑时，模具装
夹在注塑机上，熔融塑料被注入成型模腔内，并在腔内冷却定型，然后上下模分开，经由顶出系统将制
品从模腔顶出离开模具，最后模具再闭合进行下一次注塑，整个注塑过程是循环进行的。

 4.模具的分类

 模具的一般分类：可分为塑胶模具及非塑胶模具：（1）非塑胶模具有：铸造模、锻造模、冲压模、压



铸模等。 a．铸造模——水龙头、生铁平台 b．锻造模——汽车身 c．冲压模——计算机面板
d．压铸模——超合金，汽缸体 （2）塑胶模具根据生产工艺和生产产品的不同又分为：
a．注射成型模——电视机外壳、键盘按钮（应用最普遍） b．吹气模——饮料瓶
c．压缩成型模——电木开关、科学瓷碗碟 d．转移成型模——集成电路制品
e．挤压成型模——胶水管、塑胶袋 f．热成型模——透明成型包装外壳
g．旋转成型模——软胶洋娃娃玩具 ◆ 注射成型是塑料加工中最普遍采用的方法。该方法适用于全部热
塑性塑料和部分热固性塑料，制得的塑料制品数量之大是其它成型方法望尘莫及的，作为注射成型加工
的主要工具之一的注塑模具，在质量精度、制造周期以及注射成型过程中的生产效率等方面水平高低，
直接影响产品的质量、产量、成本及产品的更新，同时也决定着企业在市场竞争中的反应能力和速度。
◆注塑模具是由若干块钢板配合各种零件组成的，基本分为： a 成型装置（凹模，凸模） b
定位装置（导柱，导套） c 固定装置（工字板，码模坑） d 冷却系统（运水孔） e
恒温系统（加热管，发热线） f 流道系统（唧咀孔，流道槽，流道孔） g
顶出系统（顶针，顶棍）5、根据浇注系统型制的不同可将模具分为三类： （1） 大水口模具：流道及浇
口在分模线上，与产品在开模时一起脱模，设计最简单，容易加工，成本较低，所以较多人采用大水口
系统作业。 （2） 细水口模具：流道及浇口不在分模线上，一般直接在产品上，所以要设计多一组水口
分模线，设计较为复杂，加工较困难，一般要视产品要求而选用细水口系统。 （3）热流道模具：此类
模具结构与细水口大体相同，其最大区别是流道处于一个或多个有恒温的热流道板及热唧嘴里，无冷料
脱模，流道及浇口直接在产品上，所以流道不需要脱模，此系统又称为无水口系统，可节省原材料，适
用于原材料较贵、制品要求较高的情况，设计及加工困难，模具成本较高。

 热流道系统，又称热浇道系统，主要由热浇口套，热浇道板，温控电箱构成。我们常见的热流道系统
有单点热浇口和多点热浇口二种形式。单点热浇口是用单一热浇口套直接把熔融塑料射入型腔，它适用
单一腔单一浇口的塑料模具;多点热浇口是通过热浇道板把熔融料分枝到各分热浇口套中再进入到型腔，
它适用于单腔多点入料或多腔模具.

 流道系统的优势
（1）无水口料，不需要后加工，使整个成型过程完全自动化，节省工作时间，提高工作效率。
（2）压力损耗小。热浇道温度与注塑机射嘴温度相等，
避免了原料在浇道内的表面冷凝现象，注射压力损耗小。 （3）水口料重复使用会使塑料性能降解，而
使用热流道系统没有水口料，可减少原材料的损耗，从而降低产品成本。在型腔中温度及压力均匀，塑
件应力小，密度均匀，在较小的注射压力下，较短的成型时间内，注塑出比一般的注塑系统更好的产品
。对于透明件、薄件、大型塑件或高要求塑件更能显示其优势，而且能用较小机型生产出较大产品。 （
4）热喷嘴采用标准化、系列化设计，配有各种可供选择的喷嘴头，互换性好。独特设计加工的电加热圈
，可达到加热温度均匀，使用寿命长。热流道系统配备热流道板、温控器等，设计精巧，种类多样，使
用方便，质量稳定可靠。

 热流道系统应用的不足之处
（1）整体模具闭合高度加大，因加装热浇道板等，模具整体高度有所增加。
（2）热辐射难以控制，热浇道最大的毛病就是浇道的热量损耗，是一个需要解决的重大课题。
（3）存在热膨胀，热胀冷缩是我们设计时要考虑的问题。
（4）模具制造成本增加，热浇道系统标准配件价格较高，影响热浇道模具的普及。

凯振塑料模具坐落在“中国模具之乡”浙江省台州黄岩模具城，是一家专业生产制造各种塑料模具的厂
家。地理位置优越，毗临黄岩机场，距离高速出口1公里，交通及为便捷。公司年产模具上千套，以汽摩
配件模具，高精密模具，日用品模具，家电模具，管件模具为主。主要包括了车灯模具，保险杠模具，
汽车内外饰件模具，周转箱模具，椅子模具，托盘模具，垃圾桶模具，电冰箱模具，洗衣机模具，各种
型号的管件模具及童车电动车塑件模具等。公司技术力量雄厚,高薪聘请了一批具有多年模具开发、设计
经验的模具工程师及优秀钳工。公司拥有cad/cam/cae辅助设计大型加工中心，包括了数控精雕，高速铣
，数控车床，数控火花机，线切割，深孔钻，数控磨床等模具精加工全套仪器设备。并设有独立的模具
设计部门，结合ug、pro/e、autocad及cimatron等软件，为客户提供开发、制造等一条龙优质服务。公司
拥有模具标准厂房，配备大型行车，可以加工装配20吨的模具。可满足各客户不同的需求。"用完美的技



术服务，满足顾客要求"是我们的经营理念；本公司秉承信誉第一、服务第一，欢迎国内外新老客户前来
洽谈、考察。联系电话：13362611238.13626611238咨询电话：400-666-5823传真号码：0576-84087705联系
人：张先生网址：www.kzmj168.com.e-mail:kzmj168@126.com
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