
裁板锯 数控纵横锯 托盘数控裁板锯

产品名称 裁板锯 数控纵横锯 托盘数控裁板锯

公司名称 高密市盛联机械设备有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市高新技术开发区泽安大道中
段1006号

联系电话 15335368921 15335368921

产品详情
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数控裁板锯开机

1 接通电源，待机器运转正常后开始作业；

2 将加工木料放在机器平台上，按下气动开关，待夹紧木料后，

向前匀速推进，到顶后拉回，松开气动开关，取出木料；

3. 先加工一排，检查木料是否符合图纸加工要求，并进行部件框

试组，合格后再批量作业；

4在加工过程中要做好自检工作；

5 作业结束，切断电源，清扫现场；
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数控裁板锯优势

1.裁切精度高：圆型导轨直角误差±0.1mm。如果使用进口方型直线导轨误差低至



±0.02mm。

2.气缸压梁压紧（可多块板重叠一起切割），大能切割70mm的厚度，锯座自动前进后

退，效率非常高。

3.操作简单、易懂：不需使用熟练工人，托盘数控裁板锯，一教就会，可节省请开料师傅的成本。

4.损耗低：锯在直线导轨上运行，不会因为人为因素（推重、推轻）裁出来的板尺寸

不对，降低损耗。

5.安全：红外线扫描，离锯片10CM之内有异物，锯片自动下沉，防止事故发生；

6.效益高：一台往复式裁板锯是三台推台锯的工作数量。

7、加工的板材精度高不打边 ，工作，数控裁板锯多少钱一台，噪声低 。

8、钜边质量刺、不烧边、直线精度高、对角线。

9、操作简单，裁板锯，自动完成由纵向更换为横向送料，调整方便 。

10、由人工上料至自动锯切，自动分边条，自动叠料可一次完成加工需求，减少中间

环节，节约人生，工作。

 

数控裁板机操作指导教程

一、操作具体要求：      

1、先查看电脑裁板机一切外部挡板是不是悉数安装好。

2、查看作业台面上是不是有其它杂物。  

3、接上气管，看是不是有4个以上气压(小于4个上面压梁不行升降)。

4、主锯片和辅锯片是不是安装准确 (主锯片正转、辅锯片回转)。

5、压梁下是不是有其它杂物 (特别注意锯片之类，易损坏锯片)。

6、翻开控制箱上主电源，一起发动吸尘器。

7、翻开锯片发动按钮，看锯片是不是作业正常。

8、依照电脑裁板机上立标尺，调好所要裁板尺度。  

9、上板，靠紧所调立刻度，实木数控裁板锯，按下锯料发动按钮，即可裁板。每裁一种标准的板，首先



要裁一片承认标准无误后方可持续操作，不然及时调整尺度。

裁板锯-数控纵横锯-托盘数控裁板锯由高密市盛联机械设备有限公司提供。高密市盛联机械设备有限公
司是一家从事“数控木工车床,数控旋压机,数控曲线带锯,数控裁板锯”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“数控设备”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使数控设备在数控机床中赢得了客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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