
宁德自动化抛光 自动化抛光厂家 维科特

产品名称 宁德自动化抛光 自动化抛光厂家 维科特

公司名称 厦门维科特研磨材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市湖里区高崎新社3153号三楼

联系电话  13313845396

产品详情

接触辊引起的接触辊纹或张紧辊纹的原因和解决方案：砂带接头引起的波浪纹的原因和解决方案：为什
么砂带容易脱砂，基底外露？答：砂带脱砂的原因可能由砂带产品、现场工况、磨削速度等不同因素造
成，下面主要分析常见的几个原因及解决方案：砂带磨料容易变钝，但不脱落，该如何解决？答：因大
部分砂带是单层磨料涂附在布基或纸基上，砂粒变钝，但并不脱落，表明该砂粒的粘接性能可以承受更
大的磨削压力，宁德自动化抛光，往往出现这种压力不够是因为接触轮太软。太软的接触轮弹性太强，
自动化抛光厂家，导致砂粒无法切入材料内部所以表现出磨粒的锋利度不够，故我们需要增大磨削压力
，来解决砂面变钝不锋利的状况。

目前广泛使用的人造磨料，自动化抛光厂家，如氧化铝、碳化硅在其发现的初期，磨料的性能很差，甚
至比其他基材更易磨损。但随着技术的进步，氧化铝可以通过加热处理而使得其性能大为改善。后来又
制造出了具有更好晶体结构的碳化硅。1972年出现了特别具有抗破碎性能的氧化铝-氧化锆磨料，即锆刚
玉或者锆氧砂。1983年陶瓷氧化铝获得应用，随后多重陶瓷氧化铝相继开发成功。在磨料外部形式方面
也有了新的发展，如空心球复合磨料，软木复合磨料等。所有这些都使得砂带磨料在复杂的加工要求方
面的能力大大提高。 次数用完API KEY 超过次数限制

砂带的使用只有合理地选择、正确地使用砂带，并能正确地解决砂带使用中出现的各种问题，发挥出砂
带磨削的优越性和砂带的佳磨削性能，才能保证加工工件的质量。河南圣叠磨具砂带砂带使用前的处理
砂带贮存固然重要，但砂带使用前若不能得到正确的处理仍会严重影响它的使用性能。

保养砂带的小妙招砂带的悬挂砂带使用前少应悬挂2-5天，其目的是消除因包装而产生的卷曲。将拆开包
装的砂带悬挂在100-200mm直径的管子上或的砂带支撑架上。管子的长度应大于砂带的宽度，否则砂带
易脱落或产生喇叭口;管子应成水平状态，否则易损坏砂带边缘。 次数用完API KEY 超过次数限制

宁德自动化抛光-自动化抛光厂家-维科特(推荐商家)由厦门维科特研磨材料有限公司提供。宁德自动化抛
光-自动化抛光厂家-维科特(推荐商家)是厦门维科特研磨材料有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供



参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈经理。
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