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产品详情

单车配件加工主要是对单车配件产品进行加工的，那下面小编为您简单的介绍单车配件加工的检验方法
。

涂油检验：用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净。再用干净的刷子沿着同一个方向均匀地涂油至单车
配件的整个外表面。把涂完油的单车配件放在强光下检验，建议把单车配件竖在车身位置上。特殊成型
冲压有变形用此法可很容易地发现单车配件上的微小的麻点、瘪塘、波纹。目视检验：目视检测主要用
于发现单车配件的外观异常和宏观缺陷。检具检测：将单车配件放入检具，依据检具说明书操作要求，
对单车配件进行检测。并产生拉应力外滑块调整不当，造成倾斜，使各处压料面压力不均，松的地方易
起皱。

触摸检验：用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净。检验员需戴上触摸手套沿着单车配件纵向紧贴单车
配件表面触摸，这种检验方法取决于检验员的经验。必要时可用油石打磨被探知的区域并加以验证，但
这种方法不失为一种行之有效的快速检验方法。大家都认为耐压型(EP)润滑油是保护模具的*好选择。硫
和氯EP添加剂被混合到纯油中来提高模具寿命已经有很长的历史了。但是随着新金属钢的出现油石打磨
：1、首先用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净，然后打磨用油石（20×20×100mm或更大），有圆弧
的地方和难以接触到的地方用相对较小的油石打磨（例如：8×100mm的半圆形油石2、油石粒度的选择
取决于表面状况（如粗糙度，镀锌等）。建议用细粒度的油石。油石打磨的方向基本上沿纵向进行，并
且很好地贴合单车配件的表面，精密五金加工，部分特殊的地方还可以补充横向的打磨。关键就是推荐
这两字柔性纱网打磨：用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净。用柔性砂网紧贴单车配件表面沿纵向打
磨至整个表面，任何麻点、压痕会很容易地被发现。

在实际生产中，单车配件加工常用与冲压过程近似的工艺性试验，如拉深性能试验、胀形性能试验等检
验材料的冲压性能，以保证成品质量和高的合格率。

今天五金加工厂家就来为大家讲解一下五金表面加工的分类。 



一、喷漆加工：五金加工厂家在生产大件五金制品的过程中都会采用喷漆加工，通过喷漆加工使五金制
品不会生锈，如：日常用品、电器外壳、工艺品等。 

二、电镀：电镀同样也是五金加工中较为常见的一种五金加工工艺，采用现代工艺技术在五金表面进行
电镀，保证产品在使用过程中不会发生霉变生绣，较为常见的电镀加工有：螺丝、冲压件、电池片、车
件、小件等。 

三、表面抛光加工：一般在日常用品中用较长时间的产品，通过对五金产品进行表面毛刺处理，例如：
我们生产了一把梳子，梳子是五金制品，经过冲压后，所冲出的梳子的边角非常锋利，我们要通过抛光
将梳子的锋利部分抛到光滑，这样在使用时就不会对人体造成伤害。 外圆面的车削是中外圆面五金加工
的基本方法，其设备主要为车床。普通机械厂中，车床占机床总台数40%左右。车削是对各种材料外圆
面进行粗、半精加工的主要方法，也是对不宜磨削的各种材料的终精加工方法。 单件小批量生产时，大
朗精密五金加工，通常是在普通车床上进行外圆加工。大量生产，道滘精密五金加工，广泛采用多刀半
自动或自动车床加工。大的圆盘零件应该在立式车床上加工。长轴类件需要在重型卧式车床上加工； 

四、车削过程中的外圆面特征： 1.刀具简单，大岭山精密五金加工，制作方便，刃磨和安装方便； 

2.切削过程平稳，切削力波动小，有利于采用较高的切削速度，提高生产效率； 

3.机床的通用性好，可加工外圆、端面、内孔、螺纹及一次装夹就可加工的角度等。曲面间的定位精度
容易保证； 

4.适合有色金属类零件的精加工。 

精密五金加工冲压油的选用 冲压油在冲压工艺中起着了至关重要的意义，优良的冷却特性和极压抗磨性
能对于模具的使用期和工件精密度的增强得到质的飞跃。 

（1）低碳钢板冲压油的选择碳钢板在选择冲压油时首要应当留意的是拉伸油的黏度。依据生产技术难度
系数及脱脂标准来决定佳黏度。 

（2）镀锌钢板冲压油的选择由于和氯系添加剂会产生化学反应，因此镀锌钢板在选择冲压油时应注意氯
型冲压油将会产生白锈的问题，冲压后应尽早脱脂。 

（3）不锈钢板冲压油的选择 不锈钢是易于形成硬化的材质，规定采用油膜强度高、抗烧结性好的拉伸
油。通常采用带有硫氯混合型添加剂的冲压油，在确保极压特性的同时规避工件冒出毛边、开裂等问题
。 

精密五金加工对于精密度的要求是非常高的，所以在选择精密五金加工厂家的时候，一定要确定企业的
综合实力，包括生产加工设备以及操作人员的整体技术水平，这样才能保证工件达标规定要求。 

大岭山精密五金加工-精密五金加工-晋忠兴精密(查看)由东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司提供。东莞
市晋忠兴精密五金制品有限公司位于东莞市凤岗镇塘沥村碧湖村小组1号B48-50号铺。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前晋忠兴精密在五金冲压件中享有良好的声誉。晋忠兴精密取得全网商盟认证，标志
着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。晋忠兴精密全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。同时本公司还是从事销钉、螺母、五金轴件，销钉、螺母、五金轴件定制，销钉、螺母、五
金轴件公司的厂家，欢迎来电咨询。
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