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产品详情

非标五金冲压加工件属于常见的金属结构件，具有良好的可塑性、导电性、伸展性，更具有精密度高、
外表美观等实用特点，其应用非常广泛。如今21世纪初始，工业制造升级速度比几百年前快数倍以上，
各种新科技如井喷式爆发，让人应接不暇，如今热度很高的3种应用就有：汽车冲压件、机器人部件、电
子设备件，下面就以每一个点看整个面分析。

1、非标五金冲压加工件之汽车冲压件

从如今的发展应用来看，汽车行业的前景广阔，交通工具缩短了人与地域之间的距离，而速度越快，这
种距离就越短，不排除以后人类能够突破空间的隔阂，拥有超级位移汽车的代步工具。

2、非标五金冲压加工件之机器人冲压件

此种应用目前来看不算广泛，基本属于测试阶段，比较广泛的就属于智能扫地机了，其金属结构件抗打
抗摔，碰到墙壁等障碍物之后会导航回避，外观时尚，耐脏耐油污还防水，而且手感要好，可谓是多方
面工艺升级的效果。

工艺性能

1. 铸造性能：主要指的是合金的铸造性能，而合金的铸造性能主要是指合金的流动性能和收缩性能等。
铸件的结构，如果不能满足合金铸造性能的要求，则可能产生浇不足、冷隔、缩松、气孔、裂纹和变形
等缺陷。

2. 焊接性能：指金属材料通过加热或加压的方法，把两个或两个以上金属材料焊接到一起，接口处能满
足非标五金零件加工使用目的的特性。

3. 顶气段性能：指金属材料能承授予顶锻而不的性能。



4. 冷弯性能：指金属材料在常温下能承受弯曲而不性能。在非标五金零件加工中弯曲程度一般用弯曲角
度α(外角)或弯心直径d对材料厚度a的比值表示，a愈大或d/a愈小，则材料的冷弯性愈好。

5.冲压性能：金属材料承受冲压变形加工而不的能力。在常温下进行冲压叫冷冲压。检验方法用杯突试
验进行检验。

6. 耐腐蚀性：指金属材料抵抗各种介质侵蚀的能力。7.
性：指金属材料在高温下，抵抗产生氧化皮能力。 

单车配件加工主要是对单车配件产品进行加工的，那下面小编为您简单的介绍单车配件加工的检验方法
。

涂油检验：用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净。再用干净的刷子沿着同一个方向均匀地涂油至单车
配件的整个外表面。把涂完油的单车配件放在强光下检验，建议把单车配件竖在车身位置上。特殊成型
冲压有变形用此法可很容易地发现单车配件上的微小的麻点、瘪塘、波纹。目视检验：目视检测主要用
于发现单车配件的外观异常和宏观缺陷。检具检测：将单车配件放入检具，依据检具说明书操作要求，
对单车配件进行检测。并产生拉应力外滑块调整不当，造成倾斜，使各处压料面压力不均，虎门精密五
金加工，松的地方易起皱。

触摸检验：用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净。检验员需戴上触摸手套沿着单车配件纵向紧贴单车
配件表面触摸，这种检验方法取决于检验员的经验。必要时可用油石打磨被探知的区域并加以验证，但
这种方法不失为一种行之有效的快速检验方法。大家都认为耐压型(EP)润滑油是保护模具的*好选择。硫
和氯EP添加剂被混合到纯油中来提高模具寿命已经有很长的历史了。但是随着新金属钢的出现油石打磨
：1、首先用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净，然后打磨用油石（20×20×100mm或更大），有圆弧
的地方和难以接触到的地方用相对较小的油石打磨（例如：8×100mm的半圆形油石2、油石粒度的选择
取决于表面状况（如粗糙度，镀锌等）。建议用细粒度的油石。油石打磨的方向基本上沿纵向进行，并
且很好地贴合单车配件的表面，部分特殊的地方还可以补充横向的打磨。关键就是推荐这两字柔性纱网
打磨：用干净的纱布将外覆盖件的表面擦干净。用柔性砂网紧贴单车配件表面沿纵向打磨至整个表面，
任何麻点、压痕会很容易地被发现。

在实际生产中，精密五金加工，单车配件加工常用与冲压过程近似的工艺性试验，如拉深性能试验、胀
形性能试验等检验材料的冲压性能，以保证成品质量和高的合格率。

一、精密五金加工冲压件的特性要求 

（1）冲压件的精密性标准为了满足冲压件的精密性标准，生产工艺数量必须历经冲压模具设计计算才能
明确，樟木头精密五金加工，归因于它不光与材料特性、拉深高度、拉深阶梯数等要素相关，还将牵涉
到拉深直径、材质薄厚等条件。 

（2）冲压件的精细化需求有关冲压件的精细化需求，工序数量具体在于其构造形状的复杂性，黄江精密
五金加工，因而必须按照弯曲角的数量、相对位置和弯折方位等要素综合考虑后才能确认。 

（3）冲压件的精美度标准当冲压件达标了精密、精细的需求后，工件的精美度就变成新的生产技术标淮
。当冲压件的断面品质和规格精密度要求较高时，可以考量在冲裁工艺流程后再增多修整工序，或者是
直接选用精密冲裁工艺，进而得到精美的冲压件提升其附加值。

樟木头精密五金加工-精密五金加工-准时出货，单价低由东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司提供。东



莞市晋忠兴精密五金制品有限公司在五金冲压件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，晋忠兴精密一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈志龙。同时本公司还是从事走刀机精密加工，走刀机精
密加工订制，走刀机精密加工工厂的厂家，欢迎来电咨询。
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