
河南环形锻件 同创锻造 环形锻件厂家

产品名称 河南环形锻件 同创锻造 环形锻件厂家

公司名称 定襄县同创锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市定襄县镇安寨村

联系电话 18636000337 18636000337

产品详情

定襄县同创锻造有限公司是一家主要从事锻造及机械加工的厂家，集锻造、热处理、机械加工、包装发
运的一条龙服务。公司主营：轴类锻件、筒类锻件、环形锻件、非标锻件、齿轮锻件、自由锻件、异形
锻件等产，环形锻件厂家，支持来图来料加工 

同创锻造有限公司为您介绍锻件知识： 

根据扩孔机上型槽形式不同，环形锻件来料加工，辗扩工艺可分为开式辗扩和闭式辗扩两种。 

锻件锻造工艺开式辗扩。开式辗扩采用平辊，主要用于大型矩形断面的环形件扩孔。其优点是用同一对
轧辊可辗扩不同尺寸的圆环。为了避免由不均匀变形引起的增宽，可在扩孔机上增加两对自由转动的锥
形锻，使坯料在高度上获得的尺寸，此种情况也可称为半开式辗扩。闭式辗扩。闭式辗扩轧辊型槽按工
件断面形状要求设计，河南环形锻件，可用于各种断面的环形件扩孔成形。 

定襄县同创锻造有限公司是一家主要从事锻造及机械加工的厂家，集锻造、热处理、机械加工、包装发
运的一条龙服务。公司主营：轴类锻件、筒类锻件、环形锻件、非标锻件、齿轮锻件、自由锻件、异形
锻件等产，支持来图来料加工

同创锻造有限公司为您介绍锻件知识：

锻件退火的目的主要有以下几点：降低钢的硬度，提高塑性，以利于切削加工及冷变形加工。细化品粒
，消除因铸造、锻造和焊接后引起的组织缺陷，均匀钢的组织及成分，改善钢的性能或为以后的热处理



作准备。消除钢中的内应力，以防止变形和开裂。

定襄县同创锻造有限公司是一家主要从事锻造及机械加工的厂家，环形锻件热加工，集锻造、热处理、
机械加工、包装发运的一条龙服务。公司主营：轴类锻件、筒类锻件、环形锻件、非标锻件、齿轮锻件
、自由锻件、异形锻件等产，支持来图来料加工 

同创锻造有限公司为您介绍锻件知识：  不锈钢锻件的物理性能 

根据不锈钢和碳钢的物理性能数据，从而可知碳钢的密度略高于铁素体型和马氏体型不锈钢，而略低于
奥氏体型不锈钢；电阻率按碳钢、铁素体型、马氏体型和奥氏体型不锈钢排序依次递增；线胀系数大小
的排序也类似，奥氏体型不锈钢高而碳钢小碳钢、铁素体型和马氏体型不锈钢有磁性，奥氏体型不锈钢
无磁性，但其冷加工硬化生成马氏体相变时将会产生磁性，可用热处理方法来消除这种马氏体组织而恢
复其无磁性。 

 

河南环形锻件-同创锻造-环形锻件厂家由定襄县同创锻造有限公司提供。定襄县同创锻造有限公司是一
家从事“轴类锻件,环类锻件,齿轮锻件,异形锻件”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健
经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“同创”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户
至上”的原则，使同创锻造在锻件中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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