
美济翔医疗 丽水注塑模具

产品名称 美济翔医疗 丽水注塑模具

公司名称 苏州美济翔医疗科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区浦庄大道888号1幢

联系电话 13338707716 13338707716

产品详情

机器缺乏真正的夹紧力。选择机器时，机器的额定夹紧力必须高于注射成型产品的纵向投影区域在注射
时形成的张力。否则，可能会发生膨胀模具，导致溢出。夹紧装置调整不好，注塑模具，肘部机构不直
，左右或上下夹紧不均匀，模具平行度达不到的现象导致模具一侧收紧，另一侧不紧密，注射时会发生
泄漏。模具本身的平行度不好、不平行、模板不平行、杠杆的力分布、变形不均匀，夹具不紧密，可能
会发生溢出。圆环磨损严重，弹簧喷嘴弹簧故障，螺丝磨损太严重，进水口冷却系统故障，导致“腿部
”现象，调节的注入量不足，坐垫太小，会反复扩散，因此要及时维修或更换零部件。

塑料模具定制加工时要注意以下问题。一，排座位必须有位置。定位方式有珠子、标准排夹等，要根据
各项要求具体。行座要有压条，耐磨性。压条、耐磨板必须使用耐磨材料，并增加油槽。第二，胚胎外
表面要注意保养，防止在制造过程中生锈或刮伤。模具包装前，内部模具应喷洒白色/无色防锈剂，将所
有模具表面清洗干净，然后涂黄油。第三，模具必须没有尖角，需要倒角处理。特别指明的地方除外。
定位环直径应与工程图匹配，顶杆连接形式和位置应与工程图匹配。

一.第确定模具材料，选择标准零件。 在选择模具材料时，不仅要考虑产品的准确度和质量，还要结合模
具工厂的加工和热处理的实际能力，做出正确的选择。另外，为了缩短制造周期，请充分利用现有标准
部件。

二、零件加工及模具组装。 注射模具的精度除了在设计时符合结构和合理的公差外，零件加工和模具组
装也很重要。因此，加工精度和加工方法的选择在双色注射成型中占据主导地位。

成型产品的尺寸误差主要由以下部分组成： 1.模具的制造误差约为三分之一
模具磨损引起的误差约为六分之一 3.成型零件不均匀收缩引起的误差约为三分之一
4.预定收缩与实际收缩不一致而产生的误差约为六分之一

美济翔医疗(多图)-丽水注塑模具由苏州美济翔医疗科技有限公司提供。苏州美济翔医疗科技有限公司实
力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的等行业积累了大批忠诚的客户。美济翔医疗带着精益求精的工作态度
和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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