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数控开料机的正确操作顺序

下面小编和大家简单介绍一下数控开料机的操作开机顺序，客户在操作使用过程

中，必须严格按照要求去操作使用，每一步顺序都不可随意颠倒，否则很容易引发不

必要的故障；而严格按照顺序去操作，也可更好的提高加工效率和质量。

1、做好开机前的准备。将机器电源按钮翻开，让设备通电，然后松开急停开关；

2、数控开料机的操作是经过电脑程序控制的，所以要翻开电脑。进入到既定的操

作系统，找到控制设备的软件，双击将电脑上的数控送料机软件打开；

3、检查操作参数。若系统出现了有关于数控开料机的任何错误提示，则都不可以

再使用其进行工作，并找出其出现错误的原因并加以维修；

4、检查资料大小能否与开料机才能相匹配。并做好调整。一旦工件体型过大很大

程度上会影响设备的正常工作，更严重的或许会造成机器的损坏；



5、检查开料机的压力安装。在测试没问题后方可进行正常的加工。
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实木锯铣机也称数控锯铣机，实木开料机，数控锯铣机功能百科，每个地方叫法不同，这款设备是近几

年研发的一款设备，其自身的性能短时间内赢得了大量家具厂老板的青睐

，简单来说有以下几点优势：

 

1. 以前切割设备还需要人工来做模板，通过模板用铅笔把线条画在要加工的木板上，

然后工人一点一点按照线条走向切割，一点一点用手挪动模板，这样的原始加工方式

效率慢。加工一致性太差、后续还要有专门工序来进行修整，费时费力不说，还容易

发生事故，实木锯铣机的诞生简化了很多工序，电脑操控，无需人工划线，做模

板，直接可以在电脑里面画图，然后电脑操控机器进行自动切割。

 

2. 实木锯铣机电脑操控，伺服电机、导轨控制传动，度非常高，一般精度控制在

0.15mm之内，完全能够满足各大订单的需求，每块料的切割都一致性非常高，不用后

处理对木料进行修整，省掉了好几个工序，省掉工序就是省掉多余成本，这一点都会

算这个账目。

 

3. 实木锯铣机可以进行多层摞料切割，一次性可以切割很多块，切割厚度可以达到15

公分，锯铣机，也就是说多层摞加料，只要不超过15公分，都是可以切割的，无形中让效率翻

倍、翻倍、再翻倍。

 

4. 实木锯铣机顾名思义，“锯”“铣”两个字就概括了，锯铣同步进行，传统的带锯

机切割下来弯料、直料需要进一步后处理上立铣才能够用，而实木锯铣机直接把这两

道工序完成，数控锯铣机应用教程，锯铣直接成型，加工表面光洁度非常高，木工数控锯铣机，不用上
立铣铣型，这又节省了



一道工序。

 

总结：实木锯铣机作为新时代的数控设备，为工厂创造大量的利润空间，国内人

口红利的消失，用工成本的增大，一直限制企业的发展，现有这台实木锯铣机一机搞

定，真的是太省事了，期待越来越多的数控设备面市，给工厂、给社会带去发展的动

力

4大优势 4 Big Advantages

 

● 安全性高：因为实木开料机是一次成型，无需二次加工，避免了手工使用带锯、手

工使用锣机所造成的事故，减少对工人的伤害，减轻了家具企业对事故的负

担。

 

● 节省材料：实木开料机是用电脑排版，电脑计算材料，采用科学，省料的方式

开料，比传统带锯、锣机节省了很多尾料边料，利用率比传统工艺提高了20%以上。

● 提高生产效率：传统工艺沙发脚、弯木、老虎脚...等都是先用带锯开料，然后用

锣机锣平，需要两道工艺才能完成，时间耗时多，两道工艺毛坯料搬运时间多，效率

慢，红马实木开料机一次加工完成，速度快，比传统带锯锣机倍以上，

大大提高了效率。

 

● 节省人工：传统开料方式是带锯师傅一个，锣机师傅一个，而红马实木开料机只需

一个员工就能操作完成，只需两天就能学会，不需要技术和綷-验，大大节省了企业的

用人成本。

 

数控锯铣机应用教程-实木开料机-
锯铣机由高密市盛联机械设备有限公司提供。高密市盛联机械设备有限公司是山东 潍坊 ,数控机床的见
证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在数控设备领导



携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创数控设备更加美好的未来。
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