
全自动水平无箱造型机 造型机厂家 铸王机械进口配件稳定

产品名称 全自动水平无箱造型机 造型机厂家
铸王机械进口配件稳定

公司名称 广州市铸王机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区新华工业区毕村北路5号

联系电话  13926263061

产品详情

广州铸王是生产全自动水平无箱造型机的企业，开发全自动水平造型机，全自动套箱机械手，全自动循
环浇注线等，我厂全自动造型机技术成熟稳定，自主研发，欢迎广大客来前来参观洽谈。铸王造型机是
一家生产全自动造型机 全自动水平造型机
全自动水平无箱造型机，双工位造型机，造型机厂家，单工位水平造型机。

广州市铸王机械设备有限公司的全自动水平造型机
全自动水平无箱造型机，自动化造型机，全自动水平机
ZDST系列造型机采用水平分型脱箱式造型方式主要特性如下： 

●全自动一键式操作，无需造型工人，节省大量昂贵的造型技术工人工资

1）每次完整造型过程只需按动一次启动按钮（不下芯工况）；（2）如果是需下芯的工件，程序选择后
，压实工序后自动停止，下芯完毕，按动合模按钮，程序自动完成至工序。（3）操作熟练后，还可以开
启连续全自动模式，铸造造型机厂家，操作更加简易

铸王造型机厂是生产全自动水平无箱造型机的企业，开发全自动水平造型机，全自动套箱机械手，全自
动循环浇注线等，我厂全自动造型机技术成熟稳定，自主研发，欢迎广大客来前来参观洽谈。

 

检查造型机压头前后板间隙，是否有什么铁碴等异物阻碍，全自动水平无箱造型机，可清除后试车。 

第二步、打开压头上后面两根进气管，操纵阀分别扳在原位与摆入，看看管口进气是否够大，如果进气
量小造型机压头摆动缓慢，若是此原因可一直检查到操纵阀，直致空气滤清气。



第三步、造型机压头上面有盖板，打开观察齿条是否锈蚀严重，如果发生此故障，同样会造成造型及压
头动作迟钝，可用煤油或清洗即可。

第四步、若上述情况都没发生，就应打开压头两侧法兰盘，检查齿条两侧Y型密封圈是否老化、变形，
如是，也可造成压头缓慢。 

打开位于造型机压头后上端法兰盘，检查齿轮轴承的黄油是否变质，如果是这样，可用煤油或冲洗，造
型机厂家，同时搬动压头，会感觉越来越松。

 

广州铸王造型机厂是生产全自动水平无箱造型机的企业，开发全自动水平造型机，全自动套箱机械手，
全自动循环浇注线等，我厂全自动造型机技术成熟稳定，自主研发，欢迎广大客来前来参观洽谈。铸王
垂直双工位造型机、双工位造型机。双工位造型机采用三工位垂直分型结构。穿梭式砂箱，气流垂直射
砂，双工位造型机，液压驱动。双工位造型机整机结构简单，易于维护，垂直双工位造型机，功耗小。

用于制造砂型的铸造设备。它的主要功能是：填砂，将松散的型砂填入砂箱中；紧实型砂，通过震实、
压实、震压、射压等不同方法使砂箱中松散的型砂紧实，使砂型在搬运和浇注等过程中具有必要的强度
；起模，利用不同机构将模样从紧实后的砂型中取出

全自动水平无箱造型机-造型机厂家-铸王机械进口配件稳定由广州市铸王机械设备有限公司提供。广州
市铸王机械设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 广州 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的客
户。铸王造型机带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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