
大型轴类锻件 重庆轴类锻件 同创锻造 

产品名称 大型轴类锻件 重庆轴类锻件 同创锻造

公司名称 定襄县同创锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市定襄县镇安寨村

联系电话 18636000337 18636000337

产品详情

定襄县同创锻造有限公司是一家主要从事锻造及机械加工的厂家，集锻造、热处理、机械加工、包装发
运的一条龙服务。公司主营：轴类锻件、筒类锻件、环形锻件、非标锻件、齿轮锻件、自由锻件、异形
锻件等产，支持来图来料加工

同创锻造有限公司为您介绍锻件知识：

锻件退火的目的主要有以下几点：降低钢的硬度，提高塑性，以利于切削加工及冷变形加工。细化品粒
，消除因铸造、锻造和焊接后引起的组织缺陷，均匀钢的组织及成分，大型轴类锻件，改善钢的性能或
为以后的热处理作准备。消除钢中的内应力，以防止变形和开裂。

定襄县同创锻造有限公司是一家主要从事锻造及机械加工的厂家，集锻造、热处理、机械加工、包装发
运的一条龙服务。公司主营：轴类锻件、筒类锻件、环形锻件、非标锻件、齿轮锻件、自由锻件、异形
锻件等产，支持来图来料加工 

同创锻造有限公司为您介绍锻件知识： 

根据扩孔机上型槽形式不同，重庆轴类锻件，辗扩工艺可分为开式辗扩和闭式辗扩两种。 

锻件锻造工艺开式辗扩。开式辗扩采用平辊，主要用于大型矩形断面的环形件扩孔。其优点是用同一对
轧辊可辗扩不同尺寸的圆环。为了避免由不均匀变形引起的增宽，可在扩孔机上增加两对自由转动的锥
形锻，使坯料在高度上获得的尺寸，此种情况也可称为半开式辗扩。闭式辗扩。闭式辗扩轧辊型槽按工
件断面形状要求设计，可用于各种断面的环形件扩孔成形。 



 

定襄县同创锻造有限公司是一家主要从事锻造及机械加工的厂家，集锻造、热处理、机械加工、包装发
运的一条龙服务。公司主营：轴类锻件、筒类锻件、环形锻件、非标锻件、齿轮锻件、自由锻件、异形
锻件等产，支持来图来料加工

同创锻造有限公司为您介绍锻件知识：

锻件锻造工艺再结晶退火又称为中间退火。它是指将冷塑性变形加工的锻件加热到再结晶温度以上，保
持适当时间，轴类锻件厂家，通过再结晶使冷塑性变形过程中产生的晶体学缺陷基本消失，重新形成均
匀的等轴晶粒，以消除形变强化效应和残留应力的退火工艺。

大型轴类锻件-重庆轴类锻件-同创锻造(查看)由定襄县同创锻造有限公司提供。定襄县同创锻造有限公司
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。同创锻造——您可信赖的朋友，公司地址：山
西省忻州市定襄县镇安寨村，联系人：杜经理。
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