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产品详情

CNC加工可以大大减少工装的数量，加工复杂形状的零件不需要复杂的工装。如果要改变零件的形状和
尺寸，只需修改零件加工程序，这适用于新产品的开发和修改。CNC加工质量稳定，增城CNC加工，加
工精度高，重复精度高，满足的加工要求。在多品种、小批量生产条件下，CNC加工具有较高的生产效
率，可减少生产准备、机床调整和工艺检验的时间，并因使用佳切削量而减少切削时间。那么CNC加工
涉及到的应用领域有哪些？

CNC加工可以加工难以用传统方法加工的复杂轮廓，甚至可以加工一些无法观察到的加工零件。CNC加
工可用于所有主要行业，尤其是一些国家非常重视的核心行业。CNC加工中心主要加工箱型工件、复杂
曲面工件、异形工件、圆盘型工件、套筒型工件、平板型工件等复杂形状工件。 

CNC加工可以完成加工圆盘、套筒和板状工件。有许多这样的工件，包括具有键槽和径向孔的盘形套筒
或轴状工件、平面多孔系统、曲面，例如具有凸缘的轴套、具有键槽或方头的轴状零件、以及具有多孔
加工的板状零件，例如各种电机盖。CNC加工可用于加工箱式工件。加工箱式工件通常需要高精度的孔
系统和平面进行加工。在加工中心加工箱型工件时，60% ~ 95%的加工工艺内容可以一次完成。 

CNC加工可以加工复杂曲面工件。通常，具有四个以上轴联动的加工中心用于加工复杂曲面工件。例如
，五轴加工中心可以加工各种复杂曲面工件，三轴加工中心也可以用于简单曲面工件。然而，球头铣刀
必须用于在三个坐标中完成加工。加工效率很高，但效率相对较低。如果用三轴加工中心加工复杂曲面
工件，机床不能加工，因为三轴加工中心只能加工简单曲面工件，而复杂曲面工件不能加工，如叶轮、
叶片、船用螺旋桨等复杂曲面零件需要五轴联动加工中心来完成加工。 

cnc数控加工通常指计算机数控精密机械加工等。今天我们来了解一下cnc数控加工梯形螺纹的方法都有
哪些？ 

一、斜进法，主要切削方式是斜向斜进切削。在采用此方法时，要控制刀片在横向和纵向的进刀量比例
，同时也有效地避免了双面切、扎刀的现象。此方法有助于提高相关加工工作的效率和质量，符合工业
发展的实际需要，在工业上得到越来越广泛的应用。 二、直进式，横向间歇切削是本方法的主要切削方
式。该方法加工，操作简单方便，但由于车刀面参与度大，容易出现切削力过大而导致扎刀现象。直进



法有一定的特殊性，对于螺距大于6mm的梯形螺纹零件，不能采用直进法，实际加工时必须充分结合各
种影响因素进行综合选择。 

三、汽车直槽法，一般选择刀口宽度小于齿槽底宽的矩形螺纹车刀。这种方法原理简单，编程较少，但
在车削较大螺距梯形螺纹时，刀具的稳定性变差，切削沟槽加深，排屑困难，切削速度较低。直切切割
法在推进车削加工过程中有许多关键环节需要把握，龙岗CNC加工，加工有一定难度。 

CNC加工中心产品常见不良问题

故障一：螺纹加工时紧固件出现的

(1)系统工件一般的螺纹加工必须经过几次切削完成，每次重复切削时，开始接近的位置必须一致。为了
保证重复切削的偏差，数控系统在接收到主轴编码器的一个旋转信号后开始螺纹。计算。

(2)一旦由故障原因和处理方法系统获得的一个旋转信号变得不稳定，就会发生“乱”。故障的原因是主
轴编码器的连接不良，主轴编码器的1个旋转信号和信号线不良，在主轴编码器内部有污垢或编码器，这
本身是不良的。在进行了以上的故障排除后系统破损的情况下，需要确认系统或主机。轴放大器.

故障二：螺纹加工时间距不稳定

(1))对系统的工作原理进行螺纹加工时，主轴旋转和z轴进给之间进行插值控制，即主轴旋转一圈，Z轴
向上一个间距或一个引线(多头螺纹加工)。

（2）发生故障的可能性1①如果发生间距误差，则有可能发生随机故障，主轴编码器连接不良，主轴编
码器内部被污染，Z轴位置编码器不良，Z轴是电气的，龙华CNC加工，因此电动机和Z轴的连接松动。
②出现间距误差时固定。

故障3：在螺纹加工时主轴方向不确定

（1）能完成系统工作原理的主轴方向控制，主轴停止在正确的一定位置，CNC加工，现代数控压力机
的主轴台停止使用主轴编码器实现控制，主轴接收主轴停止指令后，主轴在规定的方向上由系统参数设
定的速度或数值控制。

(2)故障原因主轴旋转时不旋转。如果系统的硬件或软件运行，则会出现问题，这取决于系统的硬件或软
件。如果主轴旋转时出现低速旋转，则无法获得主轴位置编码器的旋转信号。故障的原因是主轴位置编
码器或信号。电缆故障、主轴放大器或系统故障.

故障4:在数控冲压螺纹加工时工具更换过程中刀

(1)系统的工作原理加工中心的自动换刀机构发生的情况下，如果为了使机械手与支架配合而正确地更换
工具，主轴就必须停止在固定的径向位置。该现象未发生或未对齐，说明主轴是否停止。（2）故障原因
分析发生故障的原因是主轴位。

CNC加工-来料代加工-增城CNC加工由东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为五
金冲压件具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事半空心、空心字母柳钉加工
，半空心、空心字母柳钉加工定制，半空心、空心字母柳钉加工厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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