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联系电话 13532651568 13532651568

产品详情

所有的冲压件加工厂，在生产过程中都会产生边角料等金属废料，五金冲压件的加工工艺一般包括剪板
、落料、冲孔、成型四个类型，每一道工序都非常容易产生大量的冲压边角料，而冲压产生的边角料与
其他机械加工工艺相比又不尽相同，主要包括以下特点：

1.边角料数量庞大：五金冲压件工厂生产的冲压件品种繁多，每种产品一般又含有多道工序，因此其工
厂内产生的边角料数量非常大。一个小型的冲压加工厂一本都能产生几十吨冲压边角料。

2.边角料产生的比较分散：五金冲压件加工厂的生产模式为多品种大批量生产，其冲压车间内多台冲床
，而每台冲床加工的工序又不一样，基本上没道工序都会产品边角料，这就导致了边角料产生的比较分
散。

3.边角料形状五花八门：五金冲压件加工工艺主要由剪板、落料、冲孔、成型等构成，这些工序大多会
产生边角料，而不同的工艺产品的边角料形状也是不一样的。不同的产品以及不同的工序产生出来的边
角料形状、尺寸也是不一样的。

4.边角料更新快：冲压厂内每天要加工的产品多种多样，生产一种产品的时候产生一种边角料，而更换
模具后，产品的边角料就是另一个情况了。所有一般冲压厂内产品的边角料没天的情况是不一样的。

5.边角料成份复杂: 五金冲压厂平时加工用的材料主要有碳钢、不锈钢、铝、铜等金属材料，所有产生出
的边角料成份也是非常复杂的。此外，相同的成份里面厚度以及力学性能也是不同的；而且在冲床之后
由于力的作用会使材料的性能发生改变，不同的压力和不同的工序对材料的改变也有所不同。

 



五金冲压工艺可分为分离工序和成形工序两大类。

1、设计加工件的工艺图纸

设计和绘制硬件工件的三个部分，其作用是通过绘图来表达钣金零件的结构。画出工件的展开，樟木头
精密五金加工，即将复杂的零件展开成扁平的零件。分析零件图，快速了解工件尺寸，坐标点，线，塘
厦精密五金加工，曲线和切削面的位置关系，确定工件坐标原点，计算每个顶点的坐标和曲线连接点的
坐标。

2、正确工艺方式

工件表面加工方法的选择是针对每个有质量要求的表面选择一种合理的加工方法。一般根据表面精度和
粗糙度的要求选择zui终的加工方法，确定精加工前的制备工艺的加工方法，即确定加工方案。

3、下料方式选择

剪刀的底面是剪刀形状的长度和宽度。如果有冲角和切角，则将冲孔与模具冲孔结合，形成切角。冲床
的底面是一个平片结构，用于在一个步骤或多个步骤展开后冲洗零件。其优点是工作时间短、，常用于
批量制造。用编程软件将绘图扩展图写成数控加工机床的可识别内容。让它被编程来切割它的餐具的结
构形状。

4、制定冲压顺序

一般有冲裁角度冲裁、冲裁凸壳、冲孔撕裂、泵送等加工程序，其加工需要有相应的模具来完成操作。
此外，折弯工艺还需要有一个折弯床和相应的折弯模具来完成操作。

5、完成紧固部位流程

一般通过冲压铆接工艺或液压铆接机完成操作，紧固件铆接在钣金零件上，压力铆接常用在压力铆接螺
栓、压缩铆接螺母、压力铆接螺钉等。翻边丝锥的工艺是在较小的底孔上挖出一个稍大的孔，然后抽吸
水孔。

6、零件组装方法

焊接将多个部件焊接在一起用于加工目的或单个部件接缝以增加其强度。表面处理通常具有磷酸盐膜，
电镀多色锌，铬酸盐，烤漆，氧化等。具体表面处理方法的选择基于需求。装配是以一种使其成为完整
项目的方式组装多个零件或装配体。

 

五金零件加工就是把原材料用车床、铣床等机械设备按客户的图纸加工成相应的零件，那五金零件加工
时都要注意些什么呢？ 一、五金零件加工前，要检查运动部分是否加了润滑油，然后启动离合器和制动
器是否正常，机床是否空转1-3分钟。如果机器出现故障，要立即停止操作，进行检查。 

二、五金零件加工时，禁止将手伸入滑块工作区，禁止用手取出或放置工件。在冲压模具中取出或放置
工件时，必须使用符合标准的工具。如果发现机器有异常声音或机器故障，精密五金加工，应立即关闭



电源开关进行检查。机器启动后，由一个人运输材料和机械操作。其他人不得按电建或开关板，也不得
将手放入加工的工作区或用手触摸机械的运动部分。 

三、更换模具时，先关闭电源，冲床运动部门停止运行后，再开始安装和调试模具。安装调整后，用手
移动飞轮试冲两次，检查上下模具是否对称合理，螺钉是否牢固，石碣精密五金加工，压边圈是否在合
理位置。 

四、必须等其他人员全部离开机械工作区域，并取出工作台上的杂物后，才能启动电源启动机械。 

五、工作时保持正确的姿势。如果发现身体不适，应立即离开工作岗位，并向领导反映。操作时一定要
集中精力，严禁闲聊，互相配合。操作人员不要在烦躁疲劳的状态下操作，以免发生事故，保证操作安
全。所有员工在进入工作岗位前，都要检查自己的服装是否符合工作要求。不要穿拖鞋、高跟鞋、影响
安全的衣服，留长发的要戴安全帽。 

精密五金加工-来图代加工-石碣精密五金加工由东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司提供。东莞市晋忠
兴精密五金制品有限公司是一家从事“五金制品加工,精密五金加工,CNC加工,复合五金加工”的公司。
自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“五金制品加
工,精密五金加工,CNC加工,复合五金加工”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原
则，使晋忠兴精密在五金冲压件中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图
片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事精密五金加工，精密五
金加工定制，精密五金加工厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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