
自动钣金激光切割厂家 盈乾达激光切割做工细

产品名称 自动钣金激光切割厂家 盈乾达激光切割做工细

公司名称 云南盈乾达金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南自由贸易试验区昆明片区经开区洛羊街道办
事处拓翔路206号钢工市场C3-C5号

联系电话 15808756090 15808756090

产品详情

钳工:沉孔、攻丝、扩孔、钻孔        沉孔角度一般120℃，用于拉铆钉，90℃用于沉头螺钉，攻丝英
制底孔。3．翻边：又叫抽孔、翻孔，就是在一个较小的基孔上抽成一个稍大的孔，再攻丝，主要用板厚
比较薄的钣金加工，增加其强度和螺纹圈数，避免滑牙，一般用于板厚比较薄，其孔周正常的浅翻边，
厚度基本没有变化，允许有厚度的变薄30-40%时，可得到比正常翻边高度大高40-60%的高度，用挤薄50
%时，可得大的翻边高度，当板厚较大时，如2.0、2.5等以上的板厚，便可直接攻丝。4．冲床：是利用模
具成形的加工工序，一般冲床加工的有冲孔、切角、落料、冲凸包（凸点），冲撕裂、抽孔、成形等加
工方式，其加工需要有相应的模具来完成操作，如冲孔落料模、凸包模、撕裂模、抽孔模、成型模等，
开远自动钣金激光切割，操作主要注意位置，方向性。

钣金激光切割的特点

激光切割具有柔性化水平高、切割速度快、消费、产品消费周期短的优势，自动钣金激光切割厂家，快
速得到了消费市场的亲睐。激光切割于传统切割方式相比，具有以下特点：

★激光切割柔性化程度高，切割速度快，生产，产品生产周期短；

★激光切割无切削力，加工无变形；

★无刀具磨损，自动钣金激光切割哪家好，材料适应性好，有效生命期长；

★不管是简单还是复杂钣金件，都可以用激光一次快速成形切割；

★其切缝窄，切割质量好、自动化程度高，操作简便，劳动强度低，没有污染；

★可实现切割自动排样、套料，提高了材料利用率，生产成本低，经济效益好。



一般来说钣金件的质量除在生产过程中严格要求外，还需要注意工序间的保护，自动钣金激光切割多少
钱，更需要独立于生产之外的品质检验，以前是靠人的经验和简单的工具进行检测，现在逐步导入了辅
助设备，诸如各种仪器和钣金检测设备。一是按图纸严格把控尺寸，二是严格把控外观质量，对尺寸不
符处进行返修或报废处理，外观不允许碰划伤，对喷涂后的色差、耐蚀性、附着力等进行检验。这样就
可以根据错误和缺陷找到展开图错误、各工序的不良习惯、工序中的错误等，如数冲或激光的编程错误
、模具使用错误等。 自动钣金激光切割厂家-盈乾达激光切割做工细由云南盈乾达金属制品有限公司提供
。云南盈乾达金属制品有限公司为客户提供“激光切割、钣金加工、钢模板、预埋件加工”等业务，公
司拥有“盈乾达”等品牌，专注于五金配件等行业。，在云南自由贸易试验区昆明片区经开区洛羊街道
办事处拓翔路206号钢工市场C3-C5号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：李总。
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