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产品详情

               多功能密封胶生产设备，湿空气硫化型密封胶：此类密封胶系列利用空气中的水分
进行硫化。它主要包括单组分的聚氨酯、硅橡胶和聚硫橡胶等。其聚合物基料中含有活性基因。能同空

气中的水发生反应形成交联键使密封胶硫化成????
。大气中的
湿气作为硫化反应中的
催化剂。化学硫化型密封胶：双组分的聚氨酯

、硅橡胶、????、????
和环氧树脂密封胶都属于这

一类一般在室温条件下完成硫化。某些单组分的??????和氯丁橡胶密封胶以及????
溶胶糊状密封胶如汽车用点焊胶则须在加条件下经化学反应完成硫化，热转变型密封胶：用增塑剂分散

的??????
和含有沥青的橡胶并用的密封胶是两个

不同类型的热转变体系。?????
增塑体在室温下是液态悬浮体通过加热转化为固体而硬化而橡胶——沥青并用密封胶则为热熔性的。氧
化硬化型密封胶：表面干燥的嵌缝或安装玻璃用密封胶属这种类型主要以干性和半干性植物油为基材。
                         
着中类油料可以是精制聚合的、吹制的或化学

改性的。用????作催干剂加速表面干燥而内部不硬化????
可使表面和内部都硬化而环烷酸锰使内部硬化更有效。溶剂挥发凝固型密封胶：这是以溶剂挥发后无粘
性高聚物为基料的密封胶。这一类密封胶主要有丁基相交、高分子量聚异丁烯、一定聚合程度的丙烯酸
酯、氯磺化聚乙烯以及氯丁橡胶等密封胶。不干性能够塑性密封胶：这类密封胶通常包括以聚丁烯、中
等分子
量的聚异丁烯
、高粘度的非氧化性粘接料

如苯乙烯基油、不干性植物油、吹制半干性油或????
为基料的密封胶，膏状密封胶：这类密封胶属低级别密封胶通常采用3种主要材料油和树脂聚丁烯沥青。
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常用于密封小窗户的固定玻璃其接缝移动变形量大为+5%或-5%使用有效期一般为2年。液态弹性体密封

胶：这类密封胶包括经硫化可形成弹性状态的液态???
。他们具有承受重复的接缝变形能力。液态弹性体密封胶使用寿命一般为15~20年。这类密封胶具有高的
粘接力和剪切强度室温下具有良好的柔软性。其缺点为价格高通常情况下需要底胶双组分密封胶现场混

?????掺合物为基料的密封胶。                                                   
热熔
密胶可配
制成性能接近于液
体弹性密封胶但它比液体弹性体密封

胶优越的是不需要加入硫化剂?????
：这类密封胶主要用于机械结合面的密封以代替固

体????纸片、石棉、软木和????
以防止机械内部流体从结合面泄露所以液体密封胶又称为液体垫圈，固化型密封胶：这类密封胶又可分
为刚性和柔性两类。刚性密封胶硫化或凝固后形成的固体很少具有弹性柔性密封胶在硫化后具有弹性及
柔软性。 刚性密封胶的特点是不能弯曲通常接缝不可移动。 柔性密封胶经硫化后保持柔软性，非固化型
密封胶：这类密封胶是软质凝固性的密封胶施工后仍保持不干性增粘剂不断地迁移到表面状态。这种胶
通常为膏状可用刮刀或刷子施用到接缝中可以配合出不同，粘度和不同性能的密封胶使用，将欲修补部
位清洁干净，去除油污、尘土；设定填缝的宽度，贴上美纹纸胶带，确保施工后平整美观；平顺挤压胶
枪，以45度角施工，对缝隙进行打胶密封；沿着施胶处表面，以钢珠棒抹平修饰胶体表面，去除多余的
胶体；小心撕去美纹纸，胶体在初固化3小时前不得去碰触；隔天胶体即固化完全，密封的好坏直接影响
包装效果、包装物的贮存和寿命，甚至还影响包装物的信誉。为此，密封胶水成为了包装领域的重要组

成部分。按照????
的形态和使用方式，大致可分为垫圈密封、胶带密封和胶体密封等三类，均能达到防止液体泄漏、阻隔
氧气、湿气、异味
进入，防伪造、伪劣产品的目的。防

伪密封，一般以热熔胶点封或????
粘封，包装一旦折除将无法恢复原状，从而可防止伪劣产品出现，保护消费者利益。在选择密封胶之前
，先向粘连密封专家咨询，以确定与自己的需求匹配的密封胶剂。圈定了可选的密封胶剂，
你可以通过以下步骤削减你的密封胶成本。 切勿使用过多密封胶剂 降低应用设备的填充点，
如果你经常需要更换黏合剂残留物，那么试着降低应用设备的填充点。延长密封胶剂的保存期限。   
如果一次用不完一整桶密封胶，那么尽快重新封装好密封胶容器，以免产品凝固或蒸发。 检查设备的压
强。如果设备的压力太大，会导致密封剂的浪费并影响液压泵的使用寿命。在这里你需要做的是确定合
理的压力设定，并保证设备操作人员严格遵守这一设定值。定时检测并维护你的生产设备。定期的设备
维护将有效提高设备性能，此外，还可以减少设备检修成本。 相比其他密封产品，水性密封剂能大大节
约成本。因此，在选择密封剂产品的时候，试着优先考虑水性密封产品。水性密封产品便于清洁且使用
条件简单，不像化学密封胶剂，在设备的长期维护上需要高额投入。 反复使用净化水与清洗水。为生产
设备配置能够多次使用清洗水的系统，实现净化水与清洗水的多次利用。、表面准备施工表面应干净、
坚硬、干燥并无油、脂及表面脏污如脱模剂、养护薄膜和疏水剂。彻底清除所有松动颗粒和灰尘、打底
对混凝土和多孔表面使用Primer 、西卡胶施工、接缝设计在环境温度下，接缝宽度允许变化量：0℃以上
，为密封时接缝平均宽度的±12.5%0℃以下，为密封时接缝平均宽度的±5%的总量5、一般使用要用Sikaf

lex-11FC??????
、胶粘剂成功地密封接缝，下述接缝设计规则值得关注：接缝宽度12mm以上，宽深比为1：1接缝宽度12
mm以下，宽深比为2：1为保证获得正确的宽深比，并为密封粘合剂提供坚实的背衬，同时为防止密封粘
在接缝底部，Sikaflex –
11FC聚氨酯密封胶、胶粘剂下面必须用紧密封固定、不腐烂、无吸收性的背衬材料填充。          
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                                                  如：纤维板配以隔粘带，或者选用
Sika所提供的开孔性聚氨酯或闭孔聚乙烯背衬条。不能使用油或焦油类浸渍背衬材料、膨胀缝设计应遵
循的规则、混凝土缝的边角通常由于振捣不足而比较脆弱，因此应处理成斜角或凹进、接缝底一定不能
限制密封胶的变形，否则在接缝投入使用后会引起破坏、接缝密封深度应通过塞入合适的接缝背衬材料
来调整、角缝也要塞入背衬带或背衬条，否则，接缝膨胀时会损坏密封胶粘剂由于密封胶的产品品牌越
来越多，使用前应根据密封部位的使用条件，密封副偶件的材料，密封副结合面的状态，被密封介质的
种类和性能及固化条件等综合考虑进行选择。关于使用条件：包括受力状态、工作温度、环境以及密封
副偶件是否需要可拆性等。关于密封副偶件的材料：一般对非金属件，可选用低强度的密封胶。对于金
属件，则应选用高强度的密封胶。关于密封副偶件的状态：它包括密封副偶件在装配状态下的间隙大小

及形态、?????，以及是否有????
等。一般，间隙大，或者表面粗糙时，应选用粘度大的密封胶。密封面积大的或者密封面光滑时，应选
用粘度小的密封胶。关于被密封介质的种类：应充分注意被密封的介质与所选用的密封胶间的相容性，
即要保证在工作状态下，密封胶自身的化学物理性能的稳定性，使之与被密封的液体互相相容。关于固
化条件：如果选用厌氧胶时，应注意是否有条件做到与空气隔绝。如果，在工作现场无法实现加温和复
杂的促使胶液固化的工艺条件时，则应选择可在常温下，且无须隔绝空气要求的其它类型密封胶。或者
，控制和减小配合面的密封间隙。同时在厌氧胶的胶液中加大使之缩短固化时间的催化剂组分、预装检
查密封件在预处理后是否有变形而影响装配，要进行预装。对变形的密封面要进行修整，密封间隙要均
匀，间隙在0.1-0.2mm之间，不超过0.8mm，以适合密封装配要求、修整为了除去加压固化后挤出的多余
胶边，提高外观质量。修整时勿使胶层剥离、涂胶处理后立即进行，要注意涂匀。常用方法有手涂、喷
涂、滚涂、压注、压力浸胶和真空浸胶等。单件、少量的涂胶多用手工，采用各种形状的毛刷、刮勺和
滚轮，大面积涂敷可采用喷枪，但胶液要稀。用高裁度胶修补缝隙可采用压注法。大批量铸件的涂胶采
用压力或真空浸胶法、预处理目的是除去密封面上的油污、漆皮、铁锈及灰尘等。柴油、汽油是常用的
清洗液，
精密的或小面积机
械零件可用丙酮、乙酸乙醋及香蕉水

等溶剂洗刷，大的密封面常用????、碳酸钠、偏硅酸钠和????
等碱溶液清洗。比较理想的是用????
蒸气进行处理。漆皮可用火焰喷灯烧焦后再用除锈剂或上述方法洗涤、化学处理目的也是除去氧化膜，
经化学处理后的密封面，形成致密、均匀的新氧化膜，有利于胶液浸，加上表面极性增大，薪附力显著
提高。密封面经化学处理后，需烘干处理，烘干温度和时间要严格控制，切勿久放，烘干后应立即涂胶
、检验检查胶层涂敷是否均匀，厚薄是否一致，固化是否完全充分。常用的检验方法有超声波、

声发射、X射线辐照、红外线以及全息摄影等、调胶按照配方及操作顺序进行，调和要均匀、机械处理

表面上的?????
皮层可采用机械处理的方法除去。其中以喷砂效果。砂粒材质根据被处理材料的硬程度合理选择。硬金
属可用铁砂；而铝类软金属可用沙子或氧化铝、固化在胶层固化过程中温度和时间起重要作用。同时需
要一定的压紧力。加热温度取决于胶的固化特性。室温固化胶大多需放置24h，才能达到较好的性能；热
固化胶固化时间一般为1-3h；厌氧胶需隔绝空气方能固化，室温固化需24h，若加入固化促进剂，数分钟
即可固化。
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