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产品名称 供应GH3128 GH4145
GH4169合金钢法兰弯头HG20615-2009

公司名称 上海汉彻金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 尺寸:1/2″－48″
产地:汉彻 瑞典 宝钢 太钢

公司地址 上海市嘉定区翔江公路3333号

联系电话 13817585539 13817585539

产品详情

供应GH3128 GH4145 GH4169合金钢法兰弯头HG20615-2009

一、GH4169概述： 

在棒钢和线材轧制中为追求提高生产率、提高尺寸精度和产品质量满足市场需求，开发轧机的尺寸可调
轧制和控冷控轧等新功能的工作取得了进展。棒线材产品的种类非常多，因此开发了一种热方坯焊接后
连续轧制的设备(配置了直流式对焊机和去毛刺装置)，该设备投资小、无短尺和尺寸不齐现象、实现大
单重卷、可消除轧废时间、增加产量等。其应用范围今后将进一步扩大。该合金为奥氏体结构，沉淀硬
化后生成的γ”相使之具有了机械性能。在热处理过程中于晶界处生成的δ相使之具有了佳的塑性。不
管在高温还是低温环境，该合金都具有极好的耐应力腐蚀开裂和点蚀的能力。该合金在高温下的抗氧化
性尤其出色。该合金是含铌、钼的沉淀硬化型镍铬铁合金，在650℃以下时具有高强度、良好的韧性以及
在高低温环境均具有耐腐蚀性。其状态可以是固溶处理或沉淀硬化态。

二、GH4169近似牌号：

ASTM：Inconel718、UNS：N07718、W.Nr：2.4668、GB:GH169/GH4169

线材精轧的特征是变形速度快、从孔型间通过的时间短，由于设备紧凑，因此轧制后必须快速冷却，它
也可作为控制材质的手段。在20世纪80年代左右，高轧制速度为60～75m／s，90年代左右提高到100m／s
，目前已达到100～120m／s，大大提高了线材的生产率。润滑技术的改善和轧机刚性的提高为此做出了
很大的贡献。

一、GH4145概述： 

   由于优化了线材的轧制温度和轧制后的冷却速度，因此可以省略冷锻用钢的软化退火。另外，为
降低汽车等行业使用的机械用结构钢的成本，非调质化技术已取得很大的发展。尤其是从地球环保的观



点来看，无铅易切削钢已应用于实际。 GH4145在980℃以下具有良好的耐腐蚀和抗氧化性能，800℃以
下具有较高的强度，540℃以下具有较好的耐松弛性能，同时还具有良好的成形性能和焊接性能，在低温
环境中有优异的机械性能.

二、GH4145近似牌号：

ASTM：Inconel X-750、UNS：N07750、W.Nr：2.4469、GB：GH415/GH4145

为实现高精度、尺寸可调轧制，因此在现有轧机上安装了控制系统(软件)，通过控制轧辊的旋转数来控
制张力、调整精轧尺寸，还有的是采用定径机等硬件设备的方法。后者采用二辊方式大大提高了轧机的
刚性，能进行±0．1mm的高精度轧制，同时通过调整轧辊的压下，能在大约1mm的范围内进行尺寸可调
轧制。尤其是，还开发了具有宽展小的三辊、四辊式定径机，能根据棒线轧制的需要和轧制环境进行选
择

一、GH3128概述：

日本以新型轧机开发为主，通过轧制解析、摩擦学解析和使用新的测量及控制技术，不断追求高的生产
率和提高产品的尺寸和形状精度及机械性能。人类为在21世纪达到可持续发展的目的，迫切希望构建对
地球环境负荷小的资源循环型社会，因此只能通过进一步发展科学技术来解决。钢铁作为社会发展的基
础材料，其重要性不可动摇。未来的轧制技术必将朝着大大提高钢材的强度、韧性和耐蚀性等，以小限
度的能源消耗生产出易于循环再利用的钢材产品的方向发展。高温合金（GH3128) 美国牌号(美标AST
M) 暂无对应牌号,固溶强化型镍基合金 综合性能好、持久寿命高,具有高的塑性、较高的持久蠕变强
度以及良好的抗氧化性和冲压、焊接等性能。其综合性能优于GH3044和GH3536等同类镍基固溶合金。

二、GH3128近似牌号：

Trademark:-、UNS：N06219、W.Nr：2.4855、GB:GH128/GH3128

日本越和东北大学工科教授石田清联合开发出了不锈钢等特种钢的新制造方法。该方法将东北大学开发
的碳化物析出型渗碳理论（cdc法）与越拥有的连续真空渗碳技术以及高硬度极细线加工技术融合到了一
起。不仅可应用于各种材质，而且对于直径50～500μm的极细线能够进行连续渗碳处理，可将高碳不锈
钢和高合金锋钢等高难度加工材材料加工成极细线。

三、GH3128化学成分：

C：≤0.05、Si：≤0.80、Mn：≤0.50、P：≤0.013、S：≤0.013、Ni：余量、Cr：19-22、Fe：≤2.0、Mo
：7.5-9.0、W：7.5-9.0、：≤0.2、Al：0.4-0.8、Ti：0.4-0.8、V：0.1-0.5

在新方法中应用的cdc法主要用于在材料中均匀分布微细的碳化物。过去的渗碳法通过将碳扩散到材料表
层，提高表面强度，而cdc法则是大量地分散高速度微细碳化物。其特点是即使极细线的中心部位也能对
渗碳量和硬度进行控制。 为了实现这一目标，越应用汽车配件等领域采用的真空渗碳技术，开发出了连
续真空渗碳技术和设备。此外，还应用了生产锋钢和超硬合金材质极细线的生产技术。该技术融合了生
产钻头材料时使用的粉末冶金技术、细线加工技术以及连续淬火与退火技术。能够生产小线径为50μm
的极细线。
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