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产品名称 五金零件精密加工 从化五金零件精密加工
晋忠兴精密

公司名称 东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇塘沥村碧湖村小组1号B48-50号铺

联系电话 13532651568 13532651568

产品详情

精密五金加工操作标准： 

1、开展产品加工时。作业员要维持恰当的姿势，五金零件精密加工，要有充沛的精气神应付工作，如遇
到身体不舒服，为了生命安全，务必立刻离开工作岗位，并向车间负责人或更高层次的领导反映。操作
时务必思想密集，禁止闲聊，宝安五金零件精密加工，互相配合，作业者切忌在心烦、疲惫的情况下操
作，为了人身安全，规避造成安全事件，确保操作安全。全部职工在进入工作岗位前，检查自身服装是
不是遵循工作标准。禁止穿拖鞋、高跟靴及影向安全的服饰，留长发的要戴安全头盔。 

2、机械工作前查验运动部位是不是充注了润滑脂，随后运行并查验离合器、制动系统可否正常，并将数
控车床空运转1-3分钟，数控设备有故障时禁止使用。 

3、更换模具时先断电，冲压机运动部门暂停运行后，即可开始安装、校准模具。安装调节结束后，用手
搬动飞轮试冲2次，为了避免数控设备与要加工的商品造成多余的撞击，上下模具务必要查验是不是对称
、有效，螺钉是不是牢固，压边圈是不是在有效的位置上。 

4、一定等别的工作员全都离开机械工作区，并取走工作台上的物品后，方可启动电源启动数控设备。 

5、数控设备工作时，严禁将手伸进滑块工作区，禁止用手取、放工件。在冲模内取、放工件时必需采用
符合规定的工具。如看到数控设备有错误声音或设备不起作用，应先关掉电源开关开展检查。数控设备
启动后，由一人运料及机械操作，其他人不得按动电建或脚踩脚踏开关板，为了他人安全更不能将手放
入机械工作区或用手触动机械的运动部分。标签:  精密五金加工 

五金加工厂家讲解五金表面加工工艺 

一、五金抛光:原理是通过有规律的溶解，达到明亮流畅；方法:利用机械、化学或电化学作用，降低工件
表面粗糙度，获得光亮平整的表面。是利用抛光工具和磨粒或其他抛光介质来修饰工件的表面。 



二、五金氧化，指的是氧化分为铝硬氧化、压铸铝氧化、彩色氧化、铝阳极氧化、本色氧化等。 

三、就是五金钝化这个原理可以用薄膜理论来解释。五金加工厂家告诉你，钝化是由于金属与氧化物质
的相互作用，产生一层非常薄、致密的钝化膜，具有良好的覆盖性能，牢固地吸附在金属表面。与传统
的物理密封方法相比，钝化处理具有不增加工件厚度和不改变颜色的特点，提高了产品的精度和附加值
，使操作更加方便。 

四、机加工:车、刨、铣、磨、滚:用两根螺杆挤压工件，从化五金零件精密加工，使零件表面有螺纹。攻
丝:攻丝是一种模具，用于加工或修复外螺纹。它的内部有螺纹，可以用手加工或在穿线机上使用。电镀:
电镀分为挂镀、滚镀、连续镀和刷镀，主要与待镀零件的尺寸和批次有关。

精密五金加工的工艺过程 

一、粗加工阶段。每个五金加工面的加工余量大部分切除，加工精度基准，主要考虑尽可能提高生产率
。 

二、半精加工阶段。为了做好表面精加工的准备，要求达到一定的加工精度，保证适当的精加工余量，
同时完成二次表面加工。 三、精加工。在此阶段，采用大切削速度、小进给速度和切削深度来切断前道
工序留下的精加工余量，使零件表面达到图纸的技术要求。 

四、光整加工。主要用于降低表面粗糙度或强化加工表面，主要用于表面粗糙度要求高(ra≤0.32μm)的
表面加工。 

五、超精密加工。加工精度在0.1-0.01微米之间，表面粗糙度值ra≤0.001μm，主要加工方法有:精密切削
、镜面精磨、精密研磨抛光等。

五金零件精密加工-从化五金零件精密加工-晋忠兴精密由东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司提供。五
金零件精密加工-从化五金零件精密加工-晋忠兴精密是东莞市晋忠兴精密五金制品有限公司今年新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈志龙。同时本公司
还是从事销钉、螺母、五金轴件，销钉、螺母、五金轴件定制，销钉、螺母、五金轴件公司的厂家，欢
迎来电咨询。
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