
东莞 深圳中走丝线切割 数控线切割机床厂家

产品名称 东莞 深圳中走丝线切割 数控线切割机床厂家

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 6000.00/台

规格参数 品牌:炳丰
型号:DK77
走丝速度:15000平方/时

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情

中走丝线切割的光洁度改如何保持

    不少顾客发现用过后的机床切割出来的光洁度没原来那么高了，这是什么原因呢?
很大一部分是因为操作方法不正确导致的，那具体应该怎么做呢

 1、保证线切割贮丝筒和导轮的稳定性。

2、降低中走丝的钼丝走丝速度，减少钼丝运动换向次数。

3、保证钼丝在机床的贮丝筒上均匀排列

4、使X、Y轴在线切割机床的工作台上平稳运动。

5、调整丝架跨距的大小，保证机床的加工稳定性。

6、保证中走丝的进给速度适中。

7、减小功放管峰值电流，增大脉冲宽度，调节脉冲间隔。

8、保持电源电压的稳定性。

9、保证中走丝线切割工作液的清洁度以上几点既能保证线切割的正常使用，也能中走丝的加工稳定，减
少了加工的粗糙度。



佛山市炳丰数控设备有限公司是一家集研发与销售为一体的数控中走丝线切割生产厂家。公司地处于佛山南海大沥，交通便利，地理位置优越。凭着高精的产品和完善的服务嬴得众多客户的信赖。专注于高速快走丝、高速中走丝、高精度中走丝、伺服中走丝、大锥度中走丝、超负重型线切割、超大型线切割、私人定制线切割等。
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