
YG15/YG20钨钢

产品名称 YG15/YG20钨钢

公司名称 深圳市鹏达金属材料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:国产/进口
型号:YG15/YG20钨钢
规格:齐全

公司地址 广东省深圳市坪山新区宝龙工业区

联系电话  15989540608

产品详情

性能参数产品名称 产地 规格
钨钴类硬质合金 株洲硬质合金厂 板、棒、型材
牌号 密度 硬度 抗弯强度(B式样)
YG-15 14.05g/cm3 87.1 HRA 2700 N/mm2
YG-20 13.55g/cm3 85.0 HRA 2800 N/mm2

牌号说明：以YG15钨钢为例，Y表示硬质合金，G15表示钴含量为15%，余量为碳化钨。

二、产品简介1.YG15/YG20钨钢产地介绍

株洲硬质合金集团有限公司是国家“一五”期间建设的156项重点工程之一。主要生产金
属切削工具、矿山及油田钻探采掘工具、硬质材料、钨钼制品、钽铌制品、稀有金属粉末
制品等六大系列产品。公司目前下设1个产品事业部、13个生产厂、5家控股子公司，是国
内大型硬质合金生产、科研、经营和出口基地，被湖南省认定为“标志性工程”企业。

2.YG15/YG20钨钢特性及用途

钨钢即钨钴硬质合金，有“合金”之称。主要成分为碳化钨和粘结性钴，所占成分大于99
%。钨钢硬度很高，可达89~95HRA，且内外硬度均匀一致，因此，钨钢耐磨性能优异，
但质地较脆。另外，钨钢具有良好的耐蚀及耐热性，500°C下工作硬度基本保持不变，
在1000°C时仍有很高的硬度。



YG15钨钢板材/棒材适用于制作精密冲制凸模、凹模，合适铜、铝材质冲压；

YG20钨钢板材/棒材适用于制作较大冲击载荷的电机级进模凹模、凸模。

三、钨钢规格及公差标准件（常备在库）规格（厚度H 5.0~70mm） 长宽公差 厚度公差
100mm*100mm*H ±2.2mm +0.5mm
105mm*105mm*H ±2.2mm +0.5mm
150mm*105mm*H ±2.2mm +0.5mm
200mm*200mm*H ±2.2mm +0.5mm
非标准产品

除以上规格外，我公司还可以根据客户需求，提供各种规格尺寸板材或者棒材。具体事宜
，欢迎来电垂询。

其他钨钢牌号牌号 密度g/cm3 硬度HRA 抗弯强度B式样N/mm2 用途
YG6 14.95 89.5 2580 通用牌号，广泛用作铸

铁，有色金属及其合金
与非金属材料的加工工
具，耐磨零件，同事也
可做其他工具用合金。

YG8 14.74 89.0 2710

YG11 14.45 88.0 2400 适用于制作精密冲制凸
模、凹模，合适铜、铝
材质冲压。

YG15 14.05 87.1 2700 适用于制作各类型电机
、电子类级进横凹模、
凸模，具有较好的通用
性。

YG20 13.55 85.0 2800 适用于制作较大冲击载
荷的电机级进模凹模、
凸模。

YL10.2 14.45 91.51600(HV3) 2400 适用于低、中速电子类
级进模凹、凸模的制作
，适合铜、铝材质薄片
冲压。

YFD35 14.30 ≥92.51750(HV3) 3200 适用于中、高速电子类
级进模凸模的制作，适
合铜箔、铝箔冲压。

YFD25 14.49 ≥93.01850(HV3) 3000 适用于高速电子类级进
模凸模的制作，适合铜
箔、铝箔冲压。

MZ30 14.15 89.7 3200 可完善的解决加工过程
中材质表面腐蚀问题，
具有良好的抗加工腐蚀
性能。适用于冲压铜、
铝、纯铁、矽钢片材质
的电机、电子类级进模
的制作使用性能优于中
、细顆粒牌号.且具有较
好的通用性。

http://www.gf-metals.com/groditz/mujugang718.html


MZ50 13.40 86.2 3000 用于大冲击载荷条件下
的厚板冲制，适用于形
状复杂的级进模凹模以
及复合模具的制作。

附：钨钢质量控制资料1.磁饱和

钴粘结相的磁饱和测量可用于评价钨钢硬质合金成份。

钴是有磁性的，而碳化钨(WC)晶体、立方碳化物晶体（TiC、TaC、NbC、VC等）是非磁
性的。因此如果一个牌号（如YG15钨钢）中的钴的磁饱和值被测定，测得值与含纯钴的
试样的对应值相比较，钴粘结相的合金化水平就可获得。这是因为与钴形成合金的元素影
响磁饱和值，因此对于理想粘结相成份的任何变化都可以被测量。这个试验被用于确定对
最佳碳含量的任何偏差，这是因为碳在成份控制中扮演了一个主要角色：

低的磁饱和值表明碳含量低和/或碳化物η相的存在。

高的磁饱和值表明游离碳或石墨相的存在。

这两种情况对械性能都是有害的。

2.硬度

ISO 3738及ISO 3878

硬质合金硬度定义：材料抵抗金刚石压头产生压痕的能力。

维氏硬度(HV)测量是使用一个标准的有方形基座的金字塔形金刚石，在一定的负荷条件
下穿透试样表面，测量压痕的对角线即可得到硬度值。钨钢及其他硬质合金硬度的测量，
常用预载压力为3公斤(HV30)，这种方法在国际上广泛使用。

洛氏硬度(HRA)是另一种常用的硬度测量方法。这种系统测量以一个标准的金刚石锥头的
穿透钨钢合金的深度来获得硬度值。

由于维氏和洛氏硬度测量的原理不同，当从一种硬度转换成另一种硬度时应当注意。

3.硬质合金

硬质合金是指至少含有一种金属碳化物组成的烧结复合材料。碳化钨（WC），碳化钛（
TiC），碳化物（TaC）是常见组份。碳化物组份（或相）的晶粒尺寸通常在0.2-10微米之
间，碳化物晶粒使用金属粘结剂结合在一起。



粘结剂通常是指金属钴(Co)，但对于一些特别的用途，镍 (Ni)、铁（Fe)或其它金属及合
金也可使用。一个特定的碳化物和粘结相的成分组合形成了一种特定牌号的产品，比如碳
化钨和粘结性钴烧结而成的材料即是钨钢。

碳化物，或称“硬质相”，在工程应用中通常是利用其耐磨性。

粘结相成份主要是利用其强度和耐蚀性

4.密度

ISO 3369

密度（比重）是其质量与其体积之比，密度可用于确定一个牌号的硬质合金成分的正确性
。碳化钨(WC)的密度是15.7g/cm3，钴(Co)的密度是8.9g/cm3。因此对于WC-Co类钨钢硬
质合金来说，随钴含量增加，密度线性减少。碳化钛的增加导致密度降低，因此纯碳化钛
的密度只有4.9 g/cm3

5.矫顽磁力

ISO 3326

矫顽磁力是硬质合金中的钴粘结相磁化和去瓷后在一个磁滞回线中的剩磁。

由于在碳化物相平均晶粒尺寸和矫顽磁力之间有一个直接的关系，因此它在工业上是一种
重要的无损试验方法。碳化物相晶粒越细。矫頑磁力值越高。

6.孔隙度

ISO 4505

钨钢是使用粉末冶金方法制造的，其中金属钴粘结相用于将碳化相烧结在一起。

因此存在这样的可能：由于不完全的烧结，少量的残余孔隙会存在于产品的金相结构中。

材料中存在的孔隙的体积是使用一种标准的比较程序来评价的。后者根据一系列的标准图
谱将孔隙尺寸范围和分布分成不同类别。

尺寸10微米以下的孔隙称为“A类孔隙”。

尺寸10-25微米的孔隙称为“B类孔隙”。



更大尺寸的孔隙单独测量和分类。

钨钢中孔隙的存在对机械性能有负面的影响。

7.钴池

钨钴硬质合金（钨钢）是采用金属粉末冶金方法制造的，其中钴粘结相用于将碳化物相烧
结在一起。因此存在这样的机会：烧结后结构中某些地方存在过多的钴，这种情况为“钴
池”。 钴池是烧结时不完全分布的结果。这可能是由于烧结温度过低，钴不能充分流动
，原始粉末材料成型密度不够，或者在热等静压处理时孔隙被钴填充的结果。

钨钢中钴池的评价是根据其尺寸和分布采用显微照片比较和/或单个测量。钨钢钴池的存
在会影响耐磨性和强度。

8.游离碳/石墨相

ISO 4505

高于化学计的碳导致游离碳的形成，即材料中的非化合碳。碳化钨（WC)中理想的碳含量
是6.13wt%。碳量可接受的范围是6.05~6.14%，大于6.14%的任意数量将会导致游离碳的形
成，即微观结构中的石墨。钨钢中石墨体积的评价采用同孔隙一样的程序。石墨的存在会
显著降低钨钢的耐磨性。

9.η相

ISO 4505

低干化学计量的碳会导致η相碳化物的形成。碳化物(WC)中理想的碳含量是6.13wt%。碳
含量可接受的范围是6.05~6.14%，低干6.02%的碳含量会导致可见的碳缺乏，导致η相碳化
物“W”、“Co2C”、 “W2C”的形成。

钨钢中η相碳化物体积的评价采用采用同孔隙一样的程序。

这些碳化物相得存在会显著降低钨钢的强度，增加钨钢的脆性。

10.折弯强度

ISO 3327



折弯强度(TRS)是一个标准的三点弯曲试验中在钨钢的破断点测得的应力。此试验用于硬
质合金时，使用一个标准的施载夹具及式样（￠3.25,mm*38mm）。TRS使用几个平均值
作为测量值。随试样几何形状、表面状态及试验设备的不同，此值可以变化很大。特别要
指出的是，此结果对表面光洁度，表面残留应力，表面腐蚀及钨钢内部的缺陷敏感。

必须注意，不能只用TRS值作为牌号选择的标准。

注：本资料仅供参考。不作为检测、验收、实验依据
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