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汽车内饰零部件VOC与气味检测方法            

 

整车内饰零部件的测试方法主要分为袋式法和舱室法：

3.1 袋式法

袋式法作为一种方便且有效的用于测试整车内饰零部件及材料的方法已被汽车主机厂广泛应用，但部分
主机厂使用袋子的大小有所区别，袋式VOC测试方法源于日本汽车行业的VOC测试方法，具有以下优点
：

（1）适用范围广泛，检测对象可以是汽车总成、零部件，也可以对材料进行VOC测试，只需要选择体
积合适的袋子即可；

（2）袋式法采样方法与整车VOC采样方法类似，这样有利于建立整车车内VOC散发量与零部件VOC散
发量的关系；

（3）检测方法简单易操作，测试成本低。

由于测试方法简便、测试成本低廉，袋式法才会逐步发展为一种主流的零部件VOC检测方法。当然，袋
式法也存在一定的缺陷，与舱室法相比，袋式法无法实现实时监控零部件及总成的VOC挥发情况，况且
袋式法测试结果重现率差等，但总体来说袋式法还是一种较为简便的应用广泛的零部件VOC检测方法。

3.2  1m3舱室法

1m3舱室法是在一个体积为（1±0.05）m3的密闭空间内采用氢火焰离子检测仪（FID）进行VOC检测的
测试方法，美国通用和一些欧洲车企厂（如宝马，大众等）使用该方法测试汽车内饰零部件的VOC散发
情况。1m3舱室法可以实时检测舱内VOC的含量水平，可以探究零部件VOC含量随时间的变化规律。然



而，舱室法测试方法成本高，测试价格昂贵，一般来说只有较大规模和较强实力的汽车企业和第三方实
验室才有能力配备此类设备，另外由于1m3舱室法的实测内部空间较小，若待测零部件体积过大，需要
对零部件进行切割后才能将零部件完整放入1m3舱内，不像袋式法可以选用合适体积的袋子进行测试，
目前，袋式法和1m3舱室法是目前主流的零部件VOC测试方法。
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