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产品名称 管板异型法兰加工 安庆异型法兰加工
安徽志乾|经验丰富

公司名称 安徽志乾暖通设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市肥东县撮镇镇大郭路86号建野温室
隔壁厂房

联系电话 13225606081 13225606081

产品详情

无论是铸造法兰还是锻造法兰，它都是制造法兰的常用方法。请参阅所用部件的强度要求
。如果要求不高，您也可以使用转动法兰。弯头是改变管道方向的管道配件，法兰是将管
子和管子相互连接的零件，连接到管端，弯头法兰主要用于法兰连接或法兰接头。铸造法
兰坯料形状准确，加工量小，成本低，但有铸造缺陷（毛孔，裂缝，夹杂物）;
铸件内部流动性差（如果是切削部分，流线型更差）;?

法兰外径5930mm，整体工件高度（长度）12 000mm（见图1），法兰材质为Q345B钢
，厚度为140mm，由钢板拼装焊成法兰，模锻的基本过程模锻的过程：切削，加热，预锻
，终锻造，冲压，异型法兰加工多少钱，修边，淬火和回火，喷丸。常用的工艺是镦粗，
加长，安庆异型法兰加工，弯曲，冲压和成型。组装具有滑动配合的平键（或花键）后，
相关零件可以自由移动而不会出现不均匀的紧度。粘合后，清除多余的粘合剂流出。

不锈钢法兰管是钢板加工制作而成的。根据需要，将钢板裁断后，管板异型法兰加工，像
UOE成形一样，用冲压机冲裁成圆形。然后进行焊接，等待焊接成型后，法兰会在这个
热状态下整理。铣平面时，采用径向走刀，走刀行程不长，不锈钢异型法兰加工，走刀次
数多，易造成接刀痕增加，操作者操作频繁。如果采用摇臂回转进行走刀，一次走刀一个
圆周，对焊法兰与管道连接的焊接方式为对焊，焊接方式与管道焊接相似，一般管径为小
弧焊底面，手工焊接盖，管径大，仅采用双面焊。



管板异型法兰加工-安庆异型法兰加工-安徽志乾|经验丰富由安徽志乾暖通设备有限公司提供。安徽志乾
暖通设备有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

