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产品名称 金刚石钎焊厂家 金刚石钎焊
维科特研磨解决方案

公司名称 厦门维科特研磨材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市湖里区高崎新社3153号三楼

联系电话  13313845396

产品详情

3、当角磨机切割片使用完以后，再次更换的时候。需将所有电源关闭以后才可安装新的角磨机切割片。
以防不小心，按下开关按钮，金刚石钎焊，造成不必要的人员受伤事故。4、当操作的地方存放物品时，
必须配备两个以上的灭火设备。角磨机切割片在切割时会产生大量火花，不注意的时候便会点燃这些物
品。必须做到防患未然。5、在长时间使用过后，金刚石钎焊厂家，应该让角磨机切割片休息25分钟以上
。待冷却以后才可继续工作。角磨机切割片在长时间使用过程后，会发生温度过高，再次使用就非常容
易造成损害。 次数用完API KEY 超过次数限制

这样切割片较薄并且还具有一定弹性，切割时会感觉更加锋利些。

为了减少侧向摩擦阻力将面接触变为点接触，并且配方系统加入了润滑剂，这样可以大大地降低切割时
产生的摩擦热，提高切割片耐用度及锋利度。大功率切割机切割片选择大功率切割机通常会使用切台功
率大于5.5KW、转速达2800转/分钟，切割工件直径较大的场合。因为切割时扭矩力较大，对切割片损伤
也比较大，因此会要求切割片要有一定刚性，我们通常会选用厚度3.8mm切割片。

角磨机切割片用途极为广泛，可以随时更换多种规格的切割片。也可以根据不同场合来调整速度进行切
割。角磨机切割片不仅可以用来切割；像日常的打磨、抛光、做旧都是需要用到的。

1、操作人员在操作前应检查相关配件是否完好，配件是否缺失或者损坏。绝缘电缆线是否有损坏，是否
出现老化的现象。在检查无误之后，金刚石钎焊厂家，便可插上电源，进行操作。2、角磨机切割片在操
作的时候，周围一米内不能有人员。操作时千万不可对着有人的方向进行操作，以免造成不必要的人员
伤亡。 次数用完API KEY 超过次数限制

金刚石钎焊厂家-金刚石钎焊-维科特研磨解决方案(查看)由厦门维科特研磨材料有限公司提供。厦门维科
特研磨材料有限公司为客户提供“切割片,砂带,尼龙轮,抛光液”等业务，公司拥有“维科特”等品牌，



专注于磨具、磨料等行业。，在厦门市湖里区高崎新社3153号三楼的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：陈经理。
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