
永磁电主轴厂家 久越机械 保定永磁电主轴

产品名称 永磁电主轴厂家 久越机械 保定永磁电主轴

公司名称 马鞍山市久越机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区九博科技园181号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

电主轴性能的提升是市场需求变化的要求，也是行业发展的要求。我国有很多致力于研究电主轴性能与
制造技术的业内，希望他们的努力能够给我国电主轴行业带来很多的技术支持，我们电主轴企业也要不
断优化生产工艺，加快电主轴产品升级。

  电主轴制造设计诸多学科、众多高新技术应用的综合体，仅仅依靠加工、装配和低廉劳动力来获取利
润是不够的，也必然无力与国外公司抗衡。国产电主轴必须提高自主创新能力，加强核心技术研究，双
头永磁电主轴，技术才不会受制于人。 

数控机床加工中心主轴如何定位机床定位详解

电主轴定位：通常主轴只是进行速度控制，但在一些特殊的情况下也需要对主轴进行位置控制。例如：
在加工中心上进行自动换刀时、机床加工中因工艺要求而需要让刀时，以及车床在装卡工件等时都需要
主轴准确的停在一个特定的位置上。这就是我们通常所说的主轴定向功能。

所谓主轴定位(更确切和直观地来说是镗杆上螳刀的定位)，就是使镗削主轴上的镗刀在每次加工结束后
都处于规定的方位上，保定永磁电主轴，然后再向被加工零件引进或退出。
为了减少主轴传动系统惯性的冲击和获得准确的定位，目前均采取低速的定位方法。
遇有下述情况时，主轴便需定位： (1)用一根镗杆上排在同一方向的多把镗刀，永磁电主轴厂家，同时加
工多层壁上的直径相同的同轴线孔时; (2)已加工表面上不许留有退刀痕;

高圆柱滚子轴承

在机床主轴的应用中，永磁电主轴公司，双列圆柱滚子轴承也会被使用到，通常与角接触球轴承或推力
轴承组合应用。此类轴承能承受较大的径向载荷并允许有较高的转速。金属加工在线轴承中的两列滚子
以交叉方式排列，旋转时波动频率比单列轴承大幅提高，振幅降低60%-70%。此类轴承通常有两种形式



：NN30、NN30K两个系列轴承内圈带挡边，外圈可分离;NNU49、NNU49K两个系列轴承外圈带挡边，
内圈可分离，其中NN30K和NNU49K系列内圈为锥孔(锥度1：12)，与主轴的锥形轴颈配合，轴向移动内
圈，可使内圈胀大，这样轴承游隙可以被减小甚至预紧轴承(负游隙状态)。圆柱孔轴承通常采用热装，
利用过盈配合减小轴承游隙，或者预紧轴承。对内圈可分离的NNU49系列轴承，一般在内圈装上主轴后
再对滚道精加工，以提高主轴旋转精度。

永磁电主轴厂家-久越机械-保定永磁电主轴由马鞍山市久越机械制造有限公司提供。马鞍山市久越机械
制造有限公司位于马鞍山市博望区博望镇九博路181号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前久越机械
在机械及工业制品项目合作中享有良好的声誉。久越机械取得商盟认证，标志着我们的服务和管理水平
达到了一个新的高度。久越机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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