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产品详情

沙雅县钢结构厂房安全检测鉴定内容

钢结构工程质量难以保证的原因有很多，也很复杂，既有工艺不当导致的问题，也有违反工艺操作造成
的问题，还有由于施工人员的技术水平和责任心造成的问题，还有决策者失误造成的质量问题。（一）
钢材本身存在的问题某单位在加工某大厦1200*1200*60的箱形柱时，在施焊过程中突然发现60mm作为腹
板的厚板出现了撕裂现象，肉眼可见清晰的裂纹把板 从厚度方向分成两半，经过NDT检测发现裂纹深度
发生在深度3mm左右，同时对同一类型同一批号的另外几张板切割的零部件进行检测，发现板内存在夹
层，轧制质量不好是造成质量问题的主要原因。在焊接的过程中由于焊接产生的焊接应力作用将夹层的
材料拉开。由此出现了厚板沿厚度方向撕裂的现象。原因分析：由于使用部位的特殊性，该零部件在构
件中作为腹板使用，沿纵向上下方向焊接的零部件在焊接形式上开的全熔透坡口受力的劲板，由于板内
部存在的分层，焊接产生的焊接应力向外释放从而沿厚度方向撕裂了板。可以根据实际情况采取以下的
几种措施进行处理：（1） 大量的钢材内部存在的夹层属于钢厂本身在轧制过程中产生的质量问题，已
经**过了国家标准规范的要求，可以要求钢厂派人来核实，同钢厂协商退货或换货处理；（2） 如果夹层
数量较少可以征求技术部门和业主的意见，将信息反馈给钢厂，对出现的问题采取施工补救措施，可以
根据无损检测的结果，在有问题的 部位采用气刨全部刨开，**过本身的深度，然后用等强度焊接材料进
行填充，完毕后对表面进行处理，在规定的时间后进行NDT检测，同时对相同的构件取样进行
理化检验，达到设计规范要求可以继续使用；

（3） 在监理的见证下将该零部件割掉，重新换上满足条件的板材，换下的零部件用于非承重和非重要
部位或作为辅材使用，完成后在规定的时间后进行NDT检测，做好记录。

（二）在施工流程中出现的问题加工制作过程中较易发生质量问题，且发生后处理起来很棘手的主要是
特殊工序和重要工序。一般工序发生质量问题所占的比率很小。在上面的施工过程中，特殊工序有焊接
、涂装，重要工序有下料，装配。1. 焊接工序。该工序属于隐蔽工程，也是*易发生质量问题的工序，从
2004年某公司的产品质量报表统计显示，发生该工序的质量问题中：因 为焊接质量导致的焊缝返修率高
达80%以上，其次是由于上道工序操作不当和操作人员的技术问题而导致焊缝质量问题约占10%，这样问



题属于直接影响工程质量的主要问题。所以此类型的问题必须通过**的检测公司运用**的检测工具才可
以检测、评判出来，一般根据焊缝内的缺陷类型分为夹渣、未溶合、气孔等。2. 涂装工序。该工序也是
属于隐蔽工序，对结构的影响小于对于建筑功能的影响。也是较易发生质量问题的工序。工序的质量问
题主要表现在：构件表面的漆膜大面积脱落和局部脱落，构件表面的漆膜脱落、产生流挂现象，漆膜的
厚度不够，漆膜厚度分布不均，漆膜的颜色色差较大。3. 放样下料工序。该工序属于构件加工之前的**
，其质量的好坏对下道工序存在着直接的影响，甚至导致下料的零部件全部的报废，这种情况的发生 是
很普遍的，所以在下料之前对于加强过程的质量监控是十分重要而且必要的。该工序的产生的质量问题
主要表现在：对于长条和薄板类型的零部件在切割中变形比较厉害；由于切割气体或者板材内部存在夹
渣和成份分布不均匀而导致的切割面出现马牙纹、节瘤、割痕深度**标准；气割或锯切的零部件未考虑
后续工序的收缩变形而导致的零部件尺寸**标；由于工艺文件编制的失误而导致的批量零部件报废；下
料切割的尺寸严重的**过了标准的要求。4. 装配工序。该工序在构件加工的质量中占有重要的地位，其
质量受上道工序的影响较大，所以在装配前加强过程的监控是非常的重要。该工序的产生 的质量问题主
要表现在：装配的零部件位置错误，如3450mm装成4350mm；零部件的使用错误，本来应该装配2#零部
件件，装配的却是3#另部件；零 部件在正确位置上装配错误、如板上的孔45mm本来是朝外，而实际把45
mm朝内装了；装配的零部件装配间隙**过规范和技术文件的要求，3mm的间隙 7mm；有些零部件没有
经过校正就进行装配，装配完成后已存在的变形没办法消除变形；操作工为图省事私自切割造成零件上
孔位置尺寸**标；装焊区没有进行表 面处理；由于图纸尺寸的错误造成的装配错误。（三）使用问题

由于钢结构厂房泡沫使用不规范，一些厂家为节省成本，用价低的无阻燃材料做填充物，导致钢结构厂
房较易发生火灾引起的人员伤亡事故。

在中国，绿色建筑是在建筑的生命周期内，尽可能的节省资源，减少噪音污染，降低能耗的建筑。钢结
构工程建筑凭借着“轻、快、好、省”的优势，成为了绿色建筑的主要代表。

除特有的优势外，对于钢结构工程施工同样有要求，来保证绿色施工：

要求一：钢结构深化设计时，应结合加工、安装方案和焊接工艺要求，合理确定分段、分节数量和位置
，优化节点构造，尽量减少钢材用量。

要求二：合理选择钢结构安装方案，大跨度钢结构**采用整体提升、**升和滑移(分段累积滑移)等安装方
法。

要求三：钢结构加工应**废料减量化计划，优化下料、综合利用下脚料，废料分类收集、集中堆放、定
期回收处理。

要求四：钢材、零(部)件、成品、半成品件和标准件等产品应堆放在平整、干燥场地或仓库内，防止在
制作、安装和防锈处理前发生锈蚀和构件变形。

要求五：大跨度复杂钢结构的制作和安装前，应采用建筑信息三维技术模拟施工过程，以避免或减少错
误或误差。

要求六：钢结构现场涂装应采取适当措施，减少涂料浪费和对环境的污染。

结合钢结构自身优势、各施工单位的绿色施工，再加上国家政策的支持，钢结构建筑必将成为未来建筑
中的*建筑。

钢结构房屋施工报价。钢结构房屋是三代建筑，它具有总量轻、跨度大、用料少、造价低、节省基础、
施工周期短、抗震性能好、环境污染少、造型美观等优点，与钢筋混凝土结构相比，较具有“高、大、
轻”三方面的*特优势。钢结构房屋在建筑领域中得到合理、广泛的应用，在单层工业厂房、仓库、商业
建筑、办公大楼、多层停车场及民宅等建筑物中经常可见。



钢结构房屋与传统建筑结构相比具有诸多优越特性：

材料强度高：钢的容重虽较大，但强度却高得多。

房屋自重小：钢结构房屋的自重仅为砼结构的1/8-1/3，可大大降低基础的造价。

安全：钢材质地均匀，各向同性，弹性模量大，有良好的塑性和韧性。

工业化生产程度高：能成批大量生产，制造**度高。

美观：钢结构房屋的围护为彩色压型钢板，使用年限为三十年**，不锈蚀。

线条明朗，观感舒适，且比较容易造型。

重复利用：钢结构房屋的主体骨架连接为高强螺栓连接，围护板为自攻钉连接，拆卸比较方便，若建筑
需要搬迁，只要拆掉螺栓把钢结构房屋件运到需要的地方，重新组合即可。
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